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TECHNICKY LIST

Verze: 13. ledna 2012 Letoxit® SV 60

Popis

Vypénujici systém SV 60 sestava ze tfi komponent - epoxidové pryskyfice, tvrdidla a
vypénujiciho aditiva. Epoxidovy vypénujici systém je predevSim uréen pro vyrobce
laminatovych dilct. MGze byt pouzit samostatné, nebo v kombinaci s jinymi p&nami jako jsou
expandovany polystyren, pénovy polyuretan, pénové PVC nebo akrylova péna jako
sendviovy prvek.

Pouziti
Vypénujici epoxidovy systém muze byt pouzit pfi vyrobé:
- surfovych prken, lodi a sportovniho zbozi
- Casti letadel
- v automobilovém pramyslu a pfi stavbé ¢asti autobust
Aplikace vypénujiciho systému mulze byt provedena ruéné nebo prostfednictvim
automatickych zafizeni.
Teplotni odolnost vytvrzené pény je do 80°C.

Vlastnosti
A. pryskyrice
Vlastnosti nevytvrzené pryskyfice

Vlastnost Metodika kontroly Charakteristicka hodnota

Vzhled vizualni bezbarva az slabé naZloutla
kapalina

Hustota pfi 20°C ISO 1675/CSN 656 199 1,16 + 0,01 g/cm®

Viskozita pfi 25°C metoda kuZel-deska 9-13 Pa.s

Epoxidovy ekvivalent 0,53-0,56

B. tvrdidlo

Vlastnosti tvrdidla

Vlastnost Metodika kontroly Charakteristicka hodnota

Vzhled vizualni modra az nazelenala transparentni
kapalina

Vodikovy ekvivalent 63

C. aditivum

Hustota pfi 20°C ISO 1675/CSN 656 199 1,0 g/lcm?®

Viskozita pfi 25°C metoda kuzel-deska 25-35 Pa.s

Zpracovani

Hmotnostni misici pomér pryskyficné slozky ku tvrdidiu je 100 : 35.

Pred pfidanim tvrdidla je nutno vypénujici aditivum zamichat do pryskyfice. ProtoZe aditivum
neni rozpustné v pryskyfici, musi byt michani provedeno velmi peclivé. Stupefi zamichani
aditiva ma zasadni vliv na kone¢né vlastnosti vytvrzené pény. Skladovaci doba pfedmichané
pryskyfice s aditivem je cca 2 tydny.

Na stuper napénéni ma vliv velké mnozstvi faktort a proto davkovani vypénujiciho aditiva je
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TECHNICKY LIST

nejlepsi stanovit experimentalné pro kazdy vyrobek zvlast. Obvykly rozsah davkovani aditiva
na pryskyfici se pohybuje od 100 : 1 do 100 : 3. Maximalné je mozno pfidat aditivum az do
poméru 100 : 5.

Pé&na s hustotou pod 200 kg/m? jiz nevykazuje dobré mechanické vlastnosti a proto obvykla
hustota p&ny by se méla pohybovat v rozmezi od 200 - 800 kg/m?®.

Protoze tekutost kompletné namichané vypénujici smési (vSech tfi komponent) neni pfilis
velika, je nutno dbat na dobré rozetfeni smési po cele plose dilce.

V pfipadé aplikace vypénujici smési na polyesterovy gelcoat je nutno pfedem udélat test
pfilnavosti. Nevhodna kombinace muze mit za nasledek oddélovani gelcoatu, tvorbu bublin
pfipadné prasklin.

Zivotnost namichané smési (pro 100g) je cca 50 - 60 minut. Jinak je zavisla na namichaném
mnozstvi pfipadné teploté okoli.

Vytvrzovani: a) - 24 hodin pfi 20°C plus dotvrzeni 1 hodinu 60°C
b) - 2 hodiny 60 °C
Orientacni vlastnosti vytvrzené pény:
Hustota pény (g/cm?®) 0,20 0,30
Pevnost v ohybu (N/mm?) 3-35 6-6,5

Baleni

Jednotlivé sloZky jsou dodavany v PE kanystrech o obsahu 5, 10, 20kg a plechovych sudech
200 kg.

Skladovani

1 rok pfi skladovani na suchém misté pfi teploté 20 - 25°C v originalnich uzavienych
nadobach.

Bezpecnost pri praci
viz bezpecnostni list

Vyrobce a dodavatel
5M s.r.o.

Na Zahonech 1177

686 04 Kunovice
Czech Republic

Letoxit® je zapsana ochranna znamka spoleénosti 5M s.r.o.

Na Zahonech 1177 tel: +420 572 433 711 www.5M.cz
686 04 KUNOVICE fax: +420 572 433 700 LETOXIT® je registovana ochranna znamka
Ceska republika email: SM@5M.cz

212
Firma roku 2010 v Ceské republice



