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TECHNICKY LIST
Verze: 3/2014 Letoxit® LH 21

Pouziti

Lepidlo Letoxit LH-21 je dvouslozkové tixotropni lepidlo vytvrzujici pfi normalni nebo zvySené
teploté. Je slozeno ze slozky A a slozky B. Vyznacuje se dobrou pevnosti a houzevnatosti.
Je vhodné pro lepeni dfevénych materiali, pén a laminatu.

Vlastnosti
A. Letoxit LH-21 (slozka A)
Vlastnosti nevytvrzené pryskyfice

Vlastnost Metodika kontroly Charakteristicka hodnota
Vzhled vizualni zakalena tixotropni kapalina
Mé&rna hmotnost ISO 1675 /SN 656199/ 1,16 glcm?®

B. Letoxit LH-21 (slozka B)
Vlastnosti tvrdidla

Vlastnost Metodika kontroly Charakteristicka hodnota
Vzhled vizualni Zlutohnéda kapalina
Aminové Eislo PN-5M-06 min. 650 mg KOH/g

Vlastnosti smési:
Misici pomér: 100 hmot. dilt slozky A : 50 hmot. dilt slozky B

Zivotnost smési:

Vzhledem k exotermni reakci obou sloZek po zamichani zavisi Zivotnost smési na mnozstvi
navazky, na teploté smési a na pouzité nadobé. Priblizné se da Fici, ze Zivotnost pro 500g
smési pfi 20 °C je cca 60 min.

ZPRACOVANI

Priprava lepidla

Lepidlo se pfipravuje k aplikaci smichanim komponenty A a komponenty B v pfedepsaném
hmotnostnim poméru 100:50. Pfedepsany misici pomér je nutno dodrzet s pfesnosti ( 0,5 %
slozky B na slozku A. Je nutné provést dikladné promichani hlavné pfi sténach a dnu
pouzité michaci nadobky. Nepfipousti se pouZiti michaci nadoby a michaci ty€inky, které
slozky lepidla rozpoustéji.

Priprava materiali pro spojovani lepenim
Pro dosazeni potfebnych vlastnosti lepeného spoje je nutné respektovat technologické a
materialové predpisy, tykajici se pfipravy povrchu spojovanych materialu.

Vytvrzovani

Pfi 25 °C dosahne Letoxit LH 21 dostate¢né pevnosti pro manipulaci za 24 hodin a kone¢né
pevnosti po 48 hodinach. Vytvrzeni Ize urychlit zvySenim teploty. PFi teploté 80 °C lze
dosahnout pIiného vytvrzeni po 15-20 minutach.

Baleni
Lepidlo je dodavano v 5 a 10 kg plastovych kbelicich.
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TECHNICKY LIST

Skladovani

Obé komponenty lepidla se skladuji v uzavienych obalech v suchych skladech, kde teplota
nema poklesnout pod 10 °C a to pryskyfice oddélen od tvrdidel. Skladovani nesmi byt v
blizkosti slune¢niho zafeni.

Tvrdidlo (slozka B) musi byt skladovano v uzaviené nadobé&, s co nejmensi vyménou
vzduchu pfi odebirani v provozu , aby se nezvySoval obsah vody (tvrdidlo je hygroskopicke).
PFi dodrzeni skladovaci teploty 18 az 25 °C vyrobce zaru€uje Zivotnost 6 mésicl ode dne
vyskladnéni.

Likvidace zbytk( a obalu

Zbytky pfipravené a nespotiebované smési nechat vytvrdit, zbytky sloZzky A smichat se
zbytky slozky B a rovnou nechat vytvrdit, nejlépe v puvodnich obalech. Vytvrzené lepidlo je
nezavadné, likviduje se s komunalnim odpadem.

Bezpecnost pri praci
viz bezpecnostni list

Vyrobce a dodavatel
5M s.r.o.

Na Zahonech 1177

686 04 Kunovice
Czech Republic

Letoxit® je zapsana ochranna znamka spoleénosti 5M s.r.o.
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