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TECHNICKY LIST
Verze: 4/2014 Letoxit® LH 190

Pouziti

Lepidlo Letoxit LH-190 je dvouslozkové lepidlo vytvrzujici pfi zvySené teploté. Je slozeno ze
slozky A a slozky B. Vyznacuje se dobrou tepelnou odolnosti. Je vhodné pro lepeni kovu a
aplikaci s vysokou tepelnou odolnosti.

Zpusob pouZziti
Misici pom ér
- 100 hmot. dilG slozky A : 52 hmot. dilt slozky B
- 100 objem. dilG slozky A : 50 objem. dilG slozky B

Priprava lepidla:

Lepidlo se pfipravuje k aplikaci smichanim komponenty A a komponenty B v pfedepsaném
hmotnostnim poméru 100:50. Pfedepsany misici pomér je nutno dodrzet s presnosti 1 %
slozky B na slozku A. Je nutné provést dikladné promichani hlavné pfi sténach a dnu
pouzité michaci nadobky. Nepfipousti se pouziti michaci nadoby a michaci ty€inky, které
slozky lepidla rozpoustéji.

Zivotnost sm &si
Zivotnost smeési zavisi na mnozstvi navazky, na teploté smeési a na pouzité nadobé. Priblizné
se da fici, Ze Zivotnost pro 100 g smési pfi 20 °C je cca 120 min.

Priprava material G pro spojovani lepenim
Pro dosazeni potfebnych vlastnosti lepeného spoje je nutné respektovat technologické a
materialové predpisy, tykajici se pfipravy povrchu spojovanych materialu.

Vytvrzovani
PFi 25 °C dosahne Letoxit LH 190 dostate¢né pevnosti pro manipulaci za 24 hodin. Pro
maximalni pevnost je nutno dotvrzovat za zvySené teploty. Po ziskani dostatec¢né
manipula¢ni pevnosti (pfi 25°C) se doporucuje dotvrdit postupnym zvySovanim teploty, a to
nasledovné:

60°C/30 min

100°C/60 min

120°C/180 min

Technickd data
A. Letoxit LH-190 (slozka A)
Vlastnosti nevytvrzené pryskyfice

Vlastnost Metodika kontroly Cha rakteristickd hodnota
Vzhled vizualni nazloutla tixotropni latka
Mérn& hmotnost ISO 1675 /SN 656199/ 1,05-1,10 g/cm?®
Epoxidovy ekvivalent PN-5M-20 0,82-0,90 mol/100 g

B. Letoxit LH-190 (slozka B)
Vlastnosti tvrdidla

Vlastnost Metodika kontroly Cha rakteristicka hodnota
Vzhled vizualni bezbarva kapalina
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TECHNICKY LIST

Mé&rna hmotnost ISO 1675 /SN 656199/ 0,95-1,0 g/cm?®
Aminové ¢islo PN-5M-06 min. 650 mg KOH/g
Viskozita (20°C) PN-5M-01 100-200 mPa.s

C. Vlastnosti smichaného lepidla

Viskozita (20°C) deska-deska, 25°C 5200-6200 mPa.s
D. Vlastnosti lepeného spoje po vytvrzeni:

Pevnost ve smyku CSN EN 1465 16 MPa

Ty (Max) DSC 200 °C

Zavislost Pevnosti ve smyku na teploté
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Procentualni pevnost ve smyku (%)
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Vytvrzeni: 22°C/24h, 60°C/30min, 100°C/1h, 120°C/3h.

Baleni
5 a 10 kg plastové kbeliky

Skladovani

Slozka A

Skladuijte v dobfe uzavienych obalech v suchu, chladnu a na dobfe vétranych mistech.
Teplota by neméla presahnout 8°C. Doba skladovatelnosti je 6 mésicl pfi dodrzeni
skladovacich podminek.

SloZka B

Tvrdidlo (sloZzka B) musi byt skladovano v uzaviené nadobé&, s co nejmensi vyménou
vzduchu pfi odebirani v. Pfi dodrzeni skladovaci teploty 5 az 35 °C vyrobce zarucuje
Zivotnost 6 mésict ode dne vyskladnéni.

Likvidace zbytk G a obalt

Zbytky pfipravené a nespotfebované smési nechat vytvrdit, zbytky slozky A smichat se
zbytky slozky B a rovnou nechat vytvrdit, nejlépe v plvodnich obalech. Vytvrzené lepidlo je
nezavadné, likviduje se s komunalnim odpadem.

Zbytky samostatnych slozek jsou dle Zakona o odpadech klasifikovany jako nebezpecny
odpad a likviduji se spalenim v zafizenich k tomu uréenych.

Bezpe nost p Fi praci
viz bezpecnostni list

Na Zahonech 1177 tel: +420 572 433 711 www.5M.cz
686 04 KUNOVICE fax: +420 572 433 700 LETOXIT® je registovana ochranna znamka
Ceska republika email: SM@5M.cz

2/2
Firma roku 2010 v Ceské republice



