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TECHNICKY LIST
Verze: 4/2014 Letoxit® LH 167

Pouziti

Lepidlo Letoxit LH167 je dvouslozkoveé lepidlo vytvrzujici jak pfi pokojové tak pfi zvySené
teploté. Je slozeno ze slozky A a slozky B. Vyznacuje se dobrou tepelnou odolnosti a
odolnosti viici vodé. Je vhodné pro lepeni sklolaminatu, kovu, pfipadné nékterych dalSich
materialu.

Zpusob pouziti
Misici pomér
- na 100 hmot. dild slozky A : 47 hmot. dild slozky B
- na 100 objem. dilu slozky A : 50 objem. dilG slozky B

Priprava lepidla

Lepidlo se pfipravuje k aplikaci smichanim komponenty A a komponenty B v pfedepsaném
poméru. Pfedepsany misici pomér je nutno dodrzet s pfesnosti 1 % slozky B na slozku A. Je
nutné provést dukladné promichani hlavné pfi sténach a dnu pouzité michaci nadobky.
MozZno také pouzit vhodné sméSovaci zafizeni.

PFi prvnim pouziti nové kartuSe, kdy pisty kartuSe a pistole nejsou srovnané, miize zpocatku
dojit k vytlageni jen jedné komponenty. Proto je nutné pfed zapoc€etim lepeni alespon jeden
objem mixeru vytlacit a zneSkodnit.

Zivotnost smési

Vzhledem k exotermni reakci po zamichani obou slozek zavisi zivotnost smési na mnozstvi
navazky, na teploté smési a na pouzité nadobé. Pfiblizné se da fici, ze zZivotnost pro 100 g
smési pfi 20 °C je cca 15 min.

Priprava materialti pro spojovani lepenim
Pro dosazeni potfebnych vlastnosti lepeného spoje je nutné respektovat technologické a
materialové predpisy, tykajici se pfipravy povrchu spojovanych materialu.

Vytvrzovani

Pfi 25 °C dosahne Letoxit LH 167 dostate¢né pevnosti pro manipulaci za 3 az 4 hodiny a
konec¢né pevnosti po 3 dnech. Vytvrzeni Ize urychlit zvySenim teploty. Pfi teploté 80 °C Ize
dosahnout pIiného vytvrzeni po 1 hodiné.

Technicka data
A. Letoxit LH-167 (slozka A)
Vlastnosti nevytvrzené pryskyfice

Vlastnost Metodika kontroly Charakteristicka hodnota
Vzhled vizualni transparentni viskdzni kapalina
Zapach lehky

Mérna hmotnost ISO 1675 /SN 656199/ 1,10 - 1,15 g/cm?®

Epoxidovy ekvivalent PN-5M-20 0,53 -0,55mol/100 g
Viskozita (25°C) PN-5M-01 9.000 — 11.000 mPa.s
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B. Letoxit LH-167 (slozka B)
Vlastnosti tvrdidla

Vlastnost Metodika kontroly Charakteristicka hodnota
Vzhled vizualni ¢ira nazloutla kapalina
Zapach aminovy
Mérna hmotnost ISO 1675 /SN 656199/ 0,94-1,00 g/cm?®
Aminové ¢islo PN-5M-06 640 - 690 mg KOH/g
Viskozita (20°C) PN-5M-01 600 - 800 mPa.s
C. Vlastnosti lepeného spoje po vytvrzeni
Pevnost ve smyku CSN EN 1465 16 MPa
T4 (22°C/3 dny) DSC 55°C
T4 (22°C/4 hod+80°C/1 hod) DSC 82°C
Ty max DSC 87°C
Zavislost pevnosti ve smyku na dobé vytvrzovani pfi pokojové teploté
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Pevnost ve smyku po cyklickych zkouskach:
- metoda: CSN EN 1465
- vytvrzeni: 1) 23°C/72 hod
2) 23°C/4 hod + 80°C/1 hod
- material: hlinikovy plech o $ifce 25 mm a tloustce 1,6 mm
- testovano pfi 23°C
- vlhkost: 100%
- provedeni: plechy zabaleny do bavinénych latek namoc¢enych ve vodé a do PE
folie
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TECHNICKY LIST

| @ 23°C/72hod ® 23°C/4hod+80°C/1hod |

Referenéni vzorky
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Pevnost ve smyku (MPa)

* +70°C/150hod + -20°C/16hod

Baleni
5 a 10 kg plastové kbeliky
200 a 400 ml kartuse

Skladovani

Slozka A

Skladujte v dobfe uzavienych obalech v suchu a na dobfe vétranych mistech. Skladujte pfi
15 — 25°C. Doba skladovatelnosti je 6 mésicl pfi dodrzeni skladovacich podminek.

Slozka B

Tvrdidlo (sloZka B) musi byt skladovano v té&sné uzaviené nadobg, s co nejmensi vyménou
vzduchu pfi odebirani. Skladujte v chladu. Pfi dodrzeni skladovacich podminek je Zivotnost 6
mésicu ode dne vyskladnéni.

Likvidace zbytk( a obalu

Zbytky pfipravené a nespotiebované smési nechat vytvrdit, zbytky slozky A smichat se
zbytky slozky B a rovnou nechat vytvrdit, nejlépe v puvodnich obalech. Vytvrzené lepidlo je
nezavadné, likviduje se s komunalnim odpadem.

Zbytky samostatnych sloZek jsou dle Zakona o odpadech klasifikovany jako nebezpelny
odpad a likviduji se spalenim v zafizenich k tomu ur&enych.

Bezpecnost pri praci
viz bezpecnostni list
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