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TECHNICKY LIST
Verze: 3/2014 Letoxit® LH 149

Pouziti

Dvouslozkové, za pokojové teploty vytvrditelné pastovité epoxidové lepidlo o vysoké pevnosti
je urCeno pro lepeni nejruznéjSich kovovych materidld, vostin, vlakny vyztuzenych
kompozitll, dfeva, pryze a skla. Je mozné lepit tyto materialy i navzajem. Lepeny spoj ma
velmi dobré mechanické vlastnosti v teplotnim rozmezi —75°C az +80°C. Lepidlo obsahuje
inhibitor koroze.

Vzhled
Slozka A: tixotropni Zluta pasta
Slozka B: modra az fialova kapalina

Michani

Lepidlo se pfipravuje k aplikaci tak, ze 100 hmotnostnich dill slozky A a 40 hmotnostnich
dild slozky B se spolu micha az do dosazeni stejnomérného odstinu. Je mozno pouzit
automatické michaci zafizeni. Pro zaru€eni maximalni pevnosti lepeného spoje je tfeba
dodrzet pfesnost u sloZky B v rozmezi +5%.

Zivotnost smési
Vzhledem k exotermni reakci obou sloZek po zamichani zavisi Zivotnost smési na mnozstvi
navazky, na teploté smési a na pouzité nadobé. Pfiblizné se da Fici, Zze Zivotnost je:

pro 50g smési pfi25°C 2 hodiny

pro 100g smési pfi 25°C 1 hodinu

Uprava povrchu

Lepené povrchy materiald musi byt zbaveny vSech mechanickych necistot a mastnot a musi
byt suché. Pfiprava povrchu lepenych dild zasadné ovliviuje pevnost lepeného spoje. Pro
nékteré materialy jsou doporu€eny specialni Upravy povrchu.

Nanaseni lepidla

Lepidlo nanaSejte na oba lepené povrchy pouzitim Spachtle, $tétce nebo vytlaCovaci pistole.
Optimalni pevnosti lepeného spoje se dosahne pfi tloustce spary 0,1-0,2 mm, tj. pfi aplikaci
lepidla v mnozstvi ca.150g/m .

Vytvrzovani

4 az 5 hodin po smichani obou slozek dochazi pfi teploté 25°C k vytvoreni gelu a po 24
hodinach je mozno s lepenymi dily manipulovat. Po 4 az 5 dnech dosahne lepidlo 90%
kone¢né pevnosti. PIna pevnost je dosazena po 1 az 2 tydnech pfi pokojové teploté.
Vytvrzovani muze byt urychleno zvySenim teploty. PIné pevnosti se pak dosahne za 4 hodiny
pfi vytvrzovani za teploty 50°C nebo uz za 1 hodinu pfi teploté 120°C.

Vlastnosti vytvrzeného slepeného spoje
Pevnost ve smyku (pfi zatézovani tahem dle CSN 66 8510)

Teplota pri zatéovani Pevnost ve smyku
-75°C 10-22 MPa
+20°C 34-40 MPa
+40°C 19-26 MPa
+60°C 5-10 MPa
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TECHNICKY LIST

+80°C 4-7 MPa

Pevnost v odlupovan (dle CSN 66 8516

+ 20°C 2-4 N/mm

Baleni
5 a 10 kg plastové kbeliky

Skladovani

Obé komponenty lepidla se skladuji v uzavienych obalech v suchych skladech, oddélené od
sebe, mimo pfimé slunecni zareni, pfi teploté +10°C az +25°C. P¥i teploté 20°C je zZivotnost
minimalné 1 rok.

Likvidace zbytk( a obalu

Zbytky pfipravené a nespotfebované smeési nechat vytvrdit, zbytky sloZzky A smichat se
zbytky slozky B a rovnéz nechat vytvrdit, nejlépe v pavodnich obalech. Vytvrzené lepidlo je
nezavadné, likviduje se s komunalnim odpadem.

Zbytky samostatnych sloZzek jsou dle Zakona o odpadech klasifikovany jako nebezpelny
odpad a likviduji se spalenim v zafizenich k tomu uréenych.

Bezpecnost pri praci
viz bezpecnostni list

Vyrobce a dodavatel
5M s.r.o.

Na Zahonech 1177

686 04 Kunovice
Czech Republic

Letoxit® je zapsana ochranna znamka spoleénosti 5M s.r.o.
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