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TECHNICKY LIST
Verze: 10/2013 Letoxit® KFL 162

Pouziti

Konstrukéni féliové lepidlo pro vysokopevnostni spoje. Je uréeno zejména k lepeni kovovych
materialud, hlinikovych slitin, atp. Zvlasté je vhodné pro vyrobu sendvi¢ovych dil, véetné
vostinovych konstrukci. Lepeny spoj mé dobré mech. vlastnosti pfi namahani v rozmezi
teplot -75 °C az +100 °C, proto se pouziva pro lepeni konstrukci pozemnich dopravnich
prostiedk.

Druh
jednoslozkové epoxidové lepidlo s obsahem tvrdiciho systému

Vzhled
Lepidlo ma formu tmavé Sedé folie sily 0,13 — 0,16 mm (cca 170g/m?), pruzné a tvarné pfi
pokojové Ci zvySené teploté.

Uprava povrchu lepenych material @

Lepené povrchy materiald musi byt zbaveny vSech mechanickych necistot a mastnot a musi
byt suché. Pfiprava povrchu lepenych dil zasadné ovliviiuje pevnost lepeného spoje. Pro
nékteré materidly jsou doporuceny specialni Upravy povrchu. Spara mezi lepenymi dilci musi
byt rovnomérnda, aby mezi povrchem lepenych dilct a lepidla byl zajiStén styk a nevznikaly
zde vzduchové bubliny.

Poznamka: Pokud se nelepi na upraveny povrch ihned, je vhodné tento povrch chranit
natérem primerem Letoxit PFL 120.

NanaSeni lepidla

Z foliového lepidla se vystfihne nazkami, pfipadné vyfizne noZzem nebo vysekne vhodnym
nastrojem, potfebny tvar odpovidajici tvaru lepenych ploch. Z vystfizeného dilu se stahne
kryci papir a dil lepidla se pfilozi na jednu lepenou plochu, pfitiskne se a uhladi tak, aby pod
lepidlem nevznikly vzduchové bubliny. Pak se stahne druhd kryci polyetylenova folie a pfilozi

MrLviv s

MrLviv s

sestav je vhodné pracovat na tzv. teplém stole (aby teplota povrchu lepenych dill byla 30°C
az 40°C), kdy foliové lepidlo se stava velmi tvarné a vice pfilnavé.

Vytvrzovani
Lepidlo Letoxit KFL 162 se vytvrzuje pfi:

120-125°C po dobu 20 minut nebo
100 — 105°C po dobu 60 minut nebo
90 - 95°C po dobu 90 minut nebo
80 —85°C po dobu 3 hod

Doba vytvrzovani se pocita od okamZziku, kdy teplota ve spoji dosdhne uvedené teploty.
Spoj se v prabéhu vytvrzovani fixuje tlakem 0,05-0,1 MPa. P¥i pfipravé lepené sestavy, ani
pfi vytvrzovani se neuvolnuji zadné tékavé latky.
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TECHNICKY LIST

Vlastnosti vytvrzeného slepeného spoje

CSN EN ISO 11339 2,5 -4,5 N/mm

Pevnost v odlupu pfi 23°C

IPevnost ve smyku pfi 23°C CSN EN 1465 30 — 34 MPa

Baleni

Lepidlo je dodavano ve formé folie Sife 2000 mm (nebo 250 mm dle dohody), chrdnéné z
jedné strany polyetylenovou folii a z druhé strany silikonovym papirem. Je namotano na
dutince v roli 80m? o celkové vaze max. 30 kg.

Skladovani

Lepidlo Ize bez zmény vlastnosti skladovat 1 mésic pfi teploté do +20°C, 3 mésice pfi teploté
+5°C a az 1 rok pfi teploté -18°C. Doba skladovani poc¢ind bézet datem expedice, které je
uvedeno na etiketé popfipadé v dodacim listu. PFfi dopravé a skladovani nesmi byt
prekrocena teplota +25°C.

Bezpe €nost p Fi praci
viz bezpecnostni list

Vyrobce a dodavatel
5M s.r.o.

Na Z&honech 1177
686 04 Kunovice
Czech Republic
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