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TECHNICKY LIST

Verze: 14. prosince 2011 Letoxit® KFL 131

Pouziti

Konstrukéni foliové lepidlo Letoxit KFL 131 je lepidlo pro vysokopevnostni spoje. Je uréeno
k lepeni kovovych materiall, pfedevsim hlinikovych slitin, i mnohych materialtl nekovovych.
Zejména vhodné je pro vyrobu sendvi¢ovych dil, v€etné vostinovych konstrukci. Lepidlo je
jednoslozkové na bazi modifikovanych epoxidovych pryskyfic a obsahuje jiz vhodny tvrdici
systém. Slozeni lepidla a sitovy nosi¢ omezuji vytékani lepidla z lepeného spoje. Lepeny
spoj ma velmi dobré mechanické vlastnosti pfi namahani v rozmezi teplot —75°C az +100°C.
Pouziva se proto pro lepeni konstrukci pozemnich dopravnich prostfedkd (silniCnich i
kolejovych) i pro jiné narocné aplikace.

Druh
jednoslozkové epoxidové lepidlo s obsahem tvrdiciho systému

Vzhled
Lepidlo ma formu bilé az bézové folie se sitovym nosi¢em sily 0,25 — 0,30 mm, pruzné a
tvarné pfi pokojové ¢&i zvySené teploté.

Uprava povrchu lepenych materiala

Lepené povrchy musi byt zbaveny vSech mechanickych necistot a mastnot a musi byt suché.
PFiprava povrchu lepenych dilG zasadné ovliviiuje pevnost lepeného spoje. Pro nékteré
materialy jsou doporuceny specialni Upravy povrchu.

Poznamka: Pokud se nelepi na upraveny povrch ihned, je vhodné tento povrch chranit
natérem primerem Letoxit PFL 120.

Nanaseni lepidla

Z foliového lepidla se vystiihne ntizkami, piipadné vyfizne nozem nebo vysekne vhodnym
nastrojem, potfebny tvar odpovidajici tvaru lepenych ploch. Z vysttizeného dilu se stahne
kryci papir a dil lepidla se pfilozi na jednu lepenou plochu, pfitiskne se a uhladi tak, aby pod
lepidlem nevznikly vzduchové bubliny. Pak se stdhne druha kryci polyetylenova folie a
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sestav je vhodné pracovat na tzv. teplém stole.

Vytvrzovani
Lepidlo Letoxit KFL 131 se vytvrzuje pfi:

120-125°C po dobu 20 minut nebo
100 — 105°C po dobu 60 minut nebo
90 - 95°C po dobu 90 minut nebo
80 -85°C po dobu 3 hod

Vlastnosti vytvrzeného slepeného spoje

teplota pri zatéZovani pevnost

Pevnost ve smyku (pfi zatéZzovani tahem dle CSN 66 8510):
-75°C 24-29 MPa
+20°C 29-34 MPa
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686 04 KUNOVICE fax: +420 572 433 700 LETOXIT® je registovana ochranna znamka
Ceska republika email: SM@5M.cz

1/2
Firma roku 2010 v Ceské republice



>
—
L
Z
<
o
L
>
Q
0
>
a
Z
L
w
>_
=
LL
o
@
o
b=
=
N
O
o
=
O
X
—~—
L
O
14
>
'
n
P
14
o
LLl
>
o
Q0
X
©)
al
L
S~
S
o
i
<L
>
)
a
X
o
i

TECHNICKY LIST

+60°C 28-31 MPa
+80°C 21-30 MPa
Pevnost v odlupu
+20°C _4-7 N/mm
podle CSN 66 8516), DIN 53282, ISO TC 61/SC11 ASTM D 1876-72
+20°C 280N podle DIN 53 289, ISO TC 61 2144E
+20°C 9,6 N/mm podle DIN 53 295
Baleni

Lepidlo je dodavano ve formé folie §ife 250 mm nebo 1000 mm, chranéné z jedné strany
polyetylenovou folii a z druhé strany separacnim papirem. Je namotano na dutince v roli.

Skladovani

Lepidlo Ize bez zmény vlastnosti skladovat 1 mésic pfi teploté do +20°C, 3 mésice pfi teploté
+5°C a az 1 rok pfi teploté —18°C. Pfi dopravé a skladovani nesmi byt pfekrocena teplota
+25°C, jinak maze dojit ke zkraceni zivotnosti lepidla.

Bezpecnost pri praci
viz bezpecnostni list

Vyrobce a dodavatel
5M s.r.o.

Na Zahonech 1177

686 04 Kunovice
Czech Republic

Letoxit® je zapsana ochranna znamka spoleénosti 5M s.r.o.
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