Epoxidové systémy pro Resin Transfer Moulding

Technologie Resin Transfer Moulding (RTM) je pouZzivana v pfipadech, kdy je pozadovan hladky povrch u obou stran
vysledného vyrobku nebo kdyz je vyhodné pouziti technologie lisovani za nizkého tlaku. Vyztuz — tkanina nebo rohoz
— se ru¢né klade do formy, pryskyfice se do formy naléva nebo vstfikuje. Dil je poté vytvrzovan pod tlakem pfi zvySené
teploté.

Schéma procesu:

Pryskyfice | Tvrdidlo |Hmotnostni Pot life Viskozita | Hustota | Typicky vytvrzovaci Tg |Tg max
pomér |min (200g, 25°C)| (mPa.s) (kg/md) cyklus (°C) (°C)
PR 100 EM 400 100:35 50 - 60 400 - 800 1140 *24h 20°C+10h 50°C 62 73
EM 420 100:39 40 - 50 550 -1000 1160 *24h 20°C+10h 50°C 71 87
EMX 292 100:14 30-40 350-700 1140 *24h 20°C+10h 50°C 60 100
PR 102 EM 400 100:37 50 - 60 200 - 400 1140 *24h 20°C+10h 50°C 65 74
EM 420 100:38 40 -50 250 - 550 1160 *24h 20°C+10h 50°C 76 89
EM 292 100:14 30-40 150 - 300 1140 *24h 20°C+10h 50°C 60 100
PR 102M EM 400 100:37 50 - 60 200 - 400 1140 *24h 20°C+10h 50°C 65 74
EM 420 100:40 40 - 50 250 - 550 1160 *24h 20°C+10h 50°C 76 89
EMX 292 100:15 30-40 150-300 1140 *24h 20°C+10h 50°C 60 100

*Vytvrzuje i za pokojové teploty
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