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Akrylátová
konstrukční lepidla

Akrylátová konstrukční lepidla jsou vyrobena tak, aby pojila širokou škálu růz-
ných materiálů, např. kovy, keramiku, sklo, ferity, slinuté kovy, hliník, tvrdé plasty 
a jejich kombinace. Tato dvousložková lepidla patří k No-Mix systémům (lepidlo 
a aktivátor jsou nanášeny odděleně) a poskytují tak dostatek času k nanesení 
i na velké plochy. Proces vytvrzování začíná až v okamžiku spojení lepených čás-
tí. Spoje se vyznačují krátkou dobou � xace, vysokým odporem v tahu, smyku 
a odlupu, jsou odolné rázům, zátěži a teplotním extrémům i opakovaným změ-
nám teploty. Před aplikací doporučujeme použít k očištění povrchů ergo ® 9195 
(sklo, plasty), nebo ergo ® 9190 (kovy).

Typ ergo ® Viskozita
[mPa.s]

Teplotní rozsah
[°C]

Konečná pevnost 
při 23 °C po [h]

Max. spára
[mm]

Materiál

Balení Barva Čas � xace
H

lin
ík

M
ěď

, m
os

az

O
ce

l

Li
té

 ž
el

ez
o

Fe
ri

t

N
er

ez
ov

á 
oc

el

Pa
si

vo
va

né
 

po
vr

ch
y

Sk
lo

, k
ře

m
en

, 
ká

m
en

Ke
ra

m
ik

a

1039 – Gel gel, > 100 000 -55 až +150 4 až 12 1,0 50 g, 300 ml neprůzračná 30 s

1090 – Aktivátor 
pro 1039 15 – – – 10 a 50  ml světle nahnědlá –

1451 – Gel gel, > 100 000 -55 až +120 12 0,1 50 g světle nažloutlá 10 s

1093 – Aktivátor 
pro 1451 5 – – – 10 a 50  ml světle zelená, 

namodralá –

1452 – Sada pro 
lepení (lepidlo + 
aktivátor)

gel, > 100 000 -55 až +120 12 0,1 sada 5 kusů, 1 g/0,5 ml světle nažloutlá 10 s

1850 tixotropní, 40 000 
až 100 000 -40 až +150 24 0,2 50  ml pryskyřice +  

50 ml aktivátor červená/modrá 2 až 4 min

 – výborné,  – dobré
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1039 – Gel gel, > 100 000 -55 až +150 4 až 12 1,0 50 g, 300 ml neprůzračná 30 s

1090 – Aktivátor 
pro 1039 15 – – – 10 a 50  ml světle nahnědlá –

1451 – Gel gel, > 100 000 -55 až +120 12 0,1 50 g světle nažloutlá 10 s

1093 – Aktivátor 
pro 1451 5 – – – 10 a 50  ml světle zelená, 

namodralá –

1452 – Sada pro 
lepení (lepidlo + 
aktivátor)

gel, > 100 000 -55 až +120 12 0,1 sada 5 kusů, 1 g/0,5 ml světle nažloutlá 10 s

1850 tixotropní, 40 000 
až 100 000 -40 až +150 24 0,2 50  ml pryskyřice +  

50 ml aktivátor červená/modrá 2 až 4 min

 – výborné,  – dobré
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Metylmetakrylátová 
konstrukční lepidla

Dvousložková metylmetakrylátová konstrukční lepidla jsou standardně dodá-
vána v praktických dvojkartuších a k aplikaci lze použít ruční nebo pneumatické 
ergo ® aplikační pistole. Vyznačují se dobrou odolností rázům, proti vlhkosti, 
rozpouštědlům a stárnutí. Vytvrzují rychle při pokojových teplotách. Jsou vhod-
ná i k vyplňování velkých spár.

Typ ergo ® Viskozita
[mPa.s]

Teplotní 
rozsah

[°C]

Objemový 
směšovací 

poměr

Manipulační 
pevnost 
po [min]

Konečná 
pevnost 

po [h]

Max. 
spára
[mm]

Materiál

Balení, 
dvojkartuš

Zpraco-
vatelnost 

[min]

Pevnost 
ve smyku 

Alu/Alu 
[N/mm2]
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1610 netekoucí 
pasta -40 až +80 10:1 10 3 1,5 250 ml 3 18

1615 netekoucí 
pasta -40 až +80 10:1 15 3 1,5 37 ml 5 16

1907 6 800 -40 až +110 1:1 10 12 0,1 – – – – – 50 ml, 200 ml 2 až 5 30

1915 15 000 
tixotropní -50 až +150 1:1 10 12 0,15 – – – – – 50 ml, 200 ml 2 až 3 34

1950 50 000 
tixotropní -55 až +120 1:1 12 až 15 24 4,0 – – – – – – – 50 ml, 400 ml 4 až 6 18

1955 50 000 
tixotropní -55 až +120 1:1 30 24 4,0 – – – – 50 ml, 400 ml 15 až 18 22

1990 115 000 
tixotropní -55 až +120 10:1 15 až 18 24 8,0 – – – – 250 ml 4 až 6 23

1995 90 000 
tixotropní -55 až +120 10:1 30 až 35 24 12,0 – – – – 250 ml 4 až 6 17

1810
40 000 až 
100 000 

tixotropní
-40 až +150 1:1 10 24 0,2 – – – – – – – – 50 ml 3 až 5 20

1999 – primer kapalina – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – 473 ml, 
plechovka

čas odvět-
rání 1 až 3 

min
–

 – výborné,  – dobré,  – primer
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1610 netekoucí 
pasta -40 až +80 10:1 10 3 1,5 250 ml 3 18

1615 netekoucí 
pasta -40 až +80 10:1 15 3 1,5 37 ml 5 16

1907 6 800 -40 až +110 1:1 10 12 0,1 – – – – – 50 ml, 200 ml 2 až 5 30

1915 15 000 
tixotropní -50 až +150 1:1 10 12 0,15 – – – – – 50 ml, 200 ml 2 až 3 34

1950 50 000 
tixotropní -55 až +120 1:1 12 až 15 24 4,0 – – – – – – – 50 ml, 400 ml 4 až 6 18

1955 50 000 
tixotropní -55 až +120 1:1 30 24 4,0 – – – – 50 ml, 400 ml 15 až 18 22

1990 115 000 
tixotropní -55 až +120 10:1 15 až 18 24 8,0 – – – – 250 ml 4 až 6 23

1995 90 000 
tixotropní -55 až +120 10:1 30 až 35 24 12,0 – – – – 250 ml 4 až 6 17

1810
40 000 až 
100 000 

tixotropní
-40 až +150 1:1 10 24 0,2 – – – – – – – – 50 ml 3 až 5 20

1999 – primer kapalina – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – 473 ml, 
plechovka

čas odvět-
rání 1 až 3 

min
–

 – výborné,  – dobré,  – primer
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RTV silikonová lepidla 
a těsnící hmoty

Jednosložková RTV silikonová lepidla a těsnící hmoty fungují na bázi technolo-
gie oximového neutrálního vytvrzení, mají nízký zápach a neuvolňují kyselinu 
octovou, což vylučuje korozi nebo degeneraci plastových materiálů. Vyznaču-
jí se velkou pevností a  pružností, odolností vůči vlhkosti a  nízkým i  vysokým 
teplotám. Díky vynikající adhezi lepí a těsní kovy (např. ocel, hliník, měď, zinek) 
a jejich slitiny, polární plasty (např. ABS, PA6, PC, PMMA, PS, PVC, PU pěnu), reak-
toplasty vyztužené skleněnými vlákny, sklo, křemen, většinu elastomerů, dřevo, 
keramiku, kámen a beton. Pro čištění kovových povrchů před lepením/těsně-
ním je doporučeno použít ergo ® 9190, pro sklo a plasty ergo ® 9195.

Typ ergo ® Barva Teplotní rozsah 
[°C]

Speci� kace produktu

Vlastnosti vytvrzeného materiálu

BaleníPevnost 
v tahu

[N/mm2]

Pevnost ve 
smyku 

Alu/Alu
[N/mm2]

Prodloužení 
při přetržení

Nelepivý povrch při 
23 °C a 50% 

relativní vlhkosti za 
[min]

Rychlost vytvrzování 
[mm/24 h] při 23 °C 

a 50% relativní vlhkosti
Kontrakce

Tvrdost Shore 
ASTM D2240/

ISO868

3010 černá
-60 až +260, 

krátkodobě až 
+315

Odolnost vůči motorovým olejům, přenosovým 
kapalinám a chladícím kapalinám na bázi glykolu. 
Splňuje speci� kace: GM 1052751, GM 1052917, 
Ford D6AZ-19562-B, Chrysler 4318025, 
Fiat 955720/B.

2,2 1,8 280 % 7 přibližně 2 < 3 % 40 kartuš 310 ml/tlaková 
nádoba 200 ml

3020 červená
-60 až +315, 

krátkodobě až 
+370

Odolnost vůči vysokým teplotám, vhodný pro 
aplikace s velkým zatížením. 2,0 1,8 300 % 7 přibližně 2 < 3 % 40 tlaková nádoba 

200 ml

3030 modrá
-60 až +260, 

krátkodobě až 
+315

Výborná přilnavost i na mírně naolejovaných 
površích. 2,2 1,5 270 % 7 přibližně 2 < 3 % 40 tlaková nádoba 

200 ml

3040 průsvitná
-60 až +260, 

krátkodobě až 
+315

Ochrana, těsnění a lepení elektrických a elektronic-
kých součástek. 2,0 1,1 270 % 7 přibližně 2 < 3 % 40 kartuš 310 ml/tlaková 

nádoba 200 ml

3060 šedá
-60 až +260, 

krátkodobě až 
+315

Výborná odolnost vůči motorovým olejům, přeno-
sovým kapalinám a chladícím kapalinám na bázi 
glykolu. Splňuje speci� kace:  
Toyota 00295-00102, 00295-01281, 00295-01208, 
Mitsubishi MD997740, MD997110, Nissan 
999MP-A7007, Honda 08718-55000040E, 
HC2963817, 0095Z-POA, Hyundai 4C116-21000, 
21451-33A01.

2,2 1,5 280 % 7 přibližně 2 < 3 % 40 kartuš 310 ml/tlaková 
nádoba 200 ml
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23 °C a 50% 
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Rychlost vytvrzování 
[mm/24 h] při 23 °C 

a 50% relativní vlhkosti
Kontrakce

Tvrdost Shore 
ASTM D2240/

ISO868

3010 černá
-60 až +260, 

krátkodobě až 
+315

Odolnost vůči motorovým olejům, přenosovým 
kapalinám a chladícím kapalinám na bázi glykolu. 
Splňuje speci� kace: GM 1052751, GM 1052917, 
Ford D6AZ-19562-B, Chrysler 4318025, 
Fiat 955720/B.

2,2 1,8 280 % 7 přibližně 2 < 3 % 40 kartuš 310 ml/tlaková 
nádoba 200 ml

3020 červená
-60 až +315, 

krátkodobě až 
+370

Odolnost vůči vysokým teplotám, vhodný pro 
aplikace s velkým zatížením. 2,0 1,8 300 % 7 přibližně 2 < 3 % 40 tlaková nádoba 

200 ml

3030 modrá
-60 až +260, 

krátkodobě až 
+315

Výborná přilnavost i na mírně naolejovaných 
površích. 2,2 1,5 270 % 7 přibližně 2 < 3 % 40 tlaková nádoba 

200 ml

3040 průsvitná
-60 až +260, 

krátkodobě až 
+315

Ochrana, těsnění a lepení elektrických a elektronic-
kých součástek. 2,0 1,1 270 % 7 přibližně 2 < 3 % 40 kartuš 310 ml/tlaková 

nádoba 200 ml

3060 šedá
-60 až +260, 

krátkodobě až 
+315

Výborná odolnost vůči motorovým olejům, přeno-
sovým kapalinám a chladícím kapalinám na bázi 
glykolu. Splňuje speci� kace:  
Toyota 00295-00102, 00295-01281, 00295-01208, 
Mitsubishi MD997740, MD997110, Nissan 
999MP-A7007, Honda 08718-55000040E, 
HC2963817, 0095Z-POA, Hyundai 4C116-21000, 
21451-33A01.

2,2 1,5 280 % 7 přibližně 2 < 3 % 40 kartuš 310 ml/tlaková 
nádoba 200 ml
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Anaerobní lepidla 
– zajišťovače šroubů
Zajišťovače šroubů jsou určeny pro zajišťování a těsnění závitových spojů. Nízko-
pevnostní a středněpevnostní umožňují demontáž za použití běžného ručního 
nářadí, vysokopevnostní jsou určeny k  trvalému zajištění. Produkty se nanášejí 
v kapalném stavu a vytvrzují bez přístupu vzduchu ve spáře, kterou zcela vyplňují 
a zabraňují tak uvolnění a prosakování spoje, které způsobují rázy a vibrace.

Typ ergo ® Max. spára
[mm]

Pro spojení 
závitů až do

Viskozita dle 
DIN 54453

[mPa.s]

Teplotní rozsah 
[°C]

Konečná 
pevnost při 
25°C po [h]

Moment 
povolení [N.m] 

DIN 54454 

Moment 
pootočení

[N.m]

Pevnost ve smyku 
DIN 54452 

[N/mm2]

Obsah balení
[g] Poznámka

4001 – Zajišťovač šroubů 
nízkopevnostní 0,10 M 12 230 -55 až +150 12 7 2 4 50/250 –

4003 – Zajišťovač šroubů 
nízkopevnostní 0,20 M 36 1 000 -55 až +150 10 9 4 7 10/50/250 –

4050 – Zajišťovač šroubů 
středněpevnostní 0,15 M 12 180 -55 až +150 10 18 10 12 50/250 –

4052 – Zajišťovač šroubů 
středněpevnostní 0,25 M 36 2 500 -55 až +150 3 25 7 20 10/50/250 Schváleno podle KTW předpisů, NSF/ANSI standard 61 (styk 

s pitnou vodou) a pro plyny podle DIN EN 751-1 (DVGW).

4100 – Zajišťovač šroubů 
vysokopevnostní 0,25 M 36 1 500 -55 až +150 3 > 30 32 > 20 50/250 Schváleno podle KTW předpisů, NSF/ANSI standard 61 (styk 

s pitnou vodou).

4101 – Zajišťovač šroubů 
vysokopevnostní 0,15 M 20 700 -55 až +150 10 > 30 36 > 20 10/50/250 Schváleno podle KTW předpisů, NSF/ANSI standard 61 (styk 

s pitnou vodou).

4115 – Zajišťovač šroubů 
vysokopevnostní, odolný 
vysokým teplotám

0,20 M 36 10 000 -55 až +200 24 > 23 25 > 25 50/250 –

Anaerobní těsnění a tmely 
– trubkové závity
Anaerobní těsnění a tmely pro trubkové závity jsou dodávány v širokém rozsa-
hu viskozity a pevnosti pro jemné i hrubé závity. Zabraňují korozi a zadírání oce-
lových součástek. Produkty vytvrzují ve spáře mezi lepenými kovovými povrchy 
bez přístupu vzduchu a zabraňují uvolnění či prosakování spojů. Vytvrzené spo-
je jsou odolné vibracím, většině průmyslových plynů a kapalin.

Typ ergo ® Speci� kace produktu Max. spára 
[mm]

Pro spojení 
závitů až do

Viskozita dle 
DIN 54453 

[mPa.s]

Teplotní 
rozsah 

[°C]

Konečná pevnost 
při 25°C po [h]

Moment 
povolení [N.m] 

DIN 54454 

Moment 
pootočení 

[N.m]

Pevnost 
ve smyku 

DIN 54452 
[N/mm2]

Obsah 
balení

[g]
Další informace Barva

4202 Těsnění pro hydrauliku 
– středněpevnostní 0,15 ¾“ 575 -55 až +150 6 20 9 15 50/250 Výborná odolnost vůči průmyslovým hydraulickým kapali-

nám a mazivům. hnědá

4203 Těsnění pro hydrauliku 
– nízkopevnostní 0,15 ¾“ 17 000 -55 až +150 24 7 1,5 2 50/250 Neobsahuje žádné plnivo ani částice, výborná odolnost vůči 

hydraulickým kapalinám a mazivům, snadná demontáž. � alová

4205 Tmel na trubkové závity 
s PTFE – nízkopevnostní 0,30 3“ 17 500 

tixotropní -55 až +200 12 12 3 5 50/250
Obsahuje PTFE pro snadnou demontáž, schváleno podle 
KTW předpisů, NSF/ANSI standard 61 (styk s pitnou vodou) 
a pro plyny podle DIN EN 751-1 (DVGW).

bílá

4207
Univerzální tmel 
na trubkové závity 
– středněpevnostní

0,50 3“ 23 000 
tixotropní -55 až +150 6 17 6 10 50/250

Rychlé vytvrzení i na neaktivních površích (např. nerezavějící 
ocel). Výborná chemická odolnost, schváleno podle NSF/
ANSI standard 61 (styk s pitnou vodou) a pro plyny podle 
DIN EN 751-1 (DVGW).

žlutá

4208 Tmel na trubkové závity 
– vysokopevnostní 0,20 2“ 2 500 -55 až +175 24 > 35 30 > 27 50/250 Vhodný pro slitiny neželezných kovů a nehliníkové slitiny. červená

4209 Tmel na trubkové závity 
– vysokopevnostní 0,30 2“ 6 500 -55 až +150 24 > 30 40 > 20 50/250

Schváleno podle NSF/ANSI standard 61 (styk s pitnou 
vodou) a pro plyny podle DIN EN 751-1 (DVGW), dobrá 
chemická odolnost.

červená

4211
Tmel na trubkové závity 
– středněpevnostní, 
vysoce odolný teplu

0,20 2“ 5 000 -55 až +175 24 25 8 15 50/250 Vhodný zejména pro měď a její slitiny v kombinaci s horkou 
vodou, odolný vůči teplu. � alová

4212 Tmel na trubkové závity 
s PTFE – nízkopevnostní 0,50 3“ 240 000 

tixotropní -55 až +150 24 9 1,5 3 50/250
Vhodný pro překlenování velkých mezer, vlivem PTFE snad-
ná demontáž, schváleno podle NSF/ANSI standard 61 (styk 
s pitnou vodou) a pro plyny podle DIN EN 751-1 (DVGW).

bílá



Anaerobní lepidla 
– zajišťovače šroubů
Zajišťovače šroubů jsou určeny pro zajišťování a těsnění závitových spojů. Nízko-
pevnostní a středněpevnostní umožňují demontáž za použití běžného ručního 
nářadí, vysokopevnostní jsou určeny k  trvalému zajištění. Produkty se nanášejí 
v kapalném stavu a vytvrzují bez přístupu vzduchu ve spáře, kterou zcela vyplňují 
a zabraňují tak uvolnění a prosakování spoje, které způsobují rázy a vibrace.

Typ ergo ® Max. spára
[mm]

Pro spojení 
závitů až do

Viskozita dle 
DIN 54453

[mPa.s]

Teplotní rozsah 
[°C]

Konečná 
pevnost při 
25°C po [h]

Moment 
povolení [N.m] 

DIN 54454 

Moment 
pootočení

[N.m]

Pevnost ve smyku 
DIN 54452 

[N/mm2]

Obsah balení
[g] Poznámka

4001 – Zajišťovač šroubů 
nízkopevnostní 0,10 M 12 230 -55 až +150 12 7 2 4 50/250 –

4003 – Zajišťovač šroubů 
nízkopevnostní 0,20 M 36 1 000 -55 až +150 10 9 4 7 10/50/250 –

4050 – Zajišťovač šroubů 
středněpevnostní 0,15 M 12 180 -55 až +150 10 18 10 12 50/250 –

4052 – Zajišťovač šroubů 
středněpevnostní 0,25 M 36 2 500 -55 až +150 3 25 7 20 10/50/250 Schváleno podle KTW předpisů, NSF/ANSI standard 61 (styk 

s pitnou vodou) a pro plyny podle DIN EN 751-1 (DVGW).

4100 – Zajišťovač šroubů 
vysokopevnostní 0,25 M 36 1 500 -55 až +150 3 > 30 32 > 20 50/250 Schváleno podle KTW předpisů, NSF/ANSI standard 61 (styk 

s pitnou vodou).

4101 – Zajišťovač šroubů 
vysokopevnostní 0,15 M 20 700 -55 až +150 10 > 30 36 > 20 10/50/250 Schváleno podle KTW předpisů, NSF/ANSI standard 61 (styk 

s pitnou vodou).

4115 – Zajišťovač šroubů 
vysokopevnostní, odolný 
vysokým teplotám

0,20 M 36 10 000 -55 až +200 24 > 23 25 > 25 50/250 –

Anaerobní těsnění a tmely 
– trubkové závity
Anaerobní těsnění a tmely pro trubkové závity jsou dodávány v širokém rozsa-
hu viskozity a pevnosti pro jemné i hrubé závity. Zabraňují korozi a zadírání oce-
lových součástek. Produkty vytvrzují ve spáře mezi lepenými kovovými povrchy 
bez přístupu vzduchu a zabraňují uvolnění či prosakování spojů. Vytvrzené spo-
je jsou odolné vibracím, většině průmyslových plynů a kapalin.

Typ ergo ® Speci� kace produktu Max. spára 
[mm]

Pro spojení 
závitů až do

Viskozita dle 
DIN 54453 

[mPa.s]

Teplotní 
rozsah 

[°C]

Konečná pevnost 
při 25°C po [h]

Moment 
povolení [N.m] 

DIN 54454 

Moment 
pootočení 

[N.m]

Pevnost 
ve smyku 

DIN 54452 
[N/mm2]

Obsah 
balení

[g]
Další informace Barva

4202 Těsnění pro hydrauliku 
– středněpevnostní 0,15 ¾“ 575 -55 až +150 6 20 9 15 50/250 Výborná odolnost vůči průmyslovým hydraulickým kapali-

nám a mazivům. hnědá

4203 Těsnění pro hydrauliku 
– nízkopevnostní 0,15 ¾“ 17 000 -55 až +150 24 7 1,5 2 50/250 Neobsahuje žádné plnivo ani částice, výborná odolnost vůči 

hydraulickým kapalinám a mazivům, snadná demontáž. � alová

4205 Tmel na trubkové závity 
s PTFE – nízkopevnostní 0,30 3“ 17 500 

tixotropní -55 až +200 12 12 3 5 50/250
Obsahuje PTFE pro snadnou demontáž, schváleno podle 
KTW předpisů, NSF/ANSI standard 61 (styk s pitnou vodou) 
a pro plyny podle DIN EN 751-1 (DVGW).

bílá

4207
Univerzální tmel 
na trubkové závity 
– středněpevnostní

0,50 3“ 23 000 
tixotropní -55 až +150 6 17 6 10 50/250

Rychlé vytvrzení i na neaktivních površích (např. nerezavějící 
ocel). Výborná chemická odolnost, schváleno podle NSF/
ANSI standard 61 (styk s pitnou vodou) a pro plyny podle 
DIN EN 751-1 (DVGW).

žlutá

4208 Tmel na trubkové závity 
– vysokopevnostní 0,20 2“ 2 500 -55 až +175 24 > 35 30 > 27 50/250 Vhodný pro slitiny neželezných kovů a nehliníkové slitiny. červená

4209 Tmel na trubkové závity 
– vysokopevnostní 0,30 2“ 6 500 -55 až +150 24 > 30 40 > 20 50/250

Schváleno podle NSF/ANSI standard 61 (styk s pitnou 
vodou) a pro plyny podle DIN EN 751-1 (DVGW), dobrá 
chemická odolnost.

červená

4211
Tmel na trubkové závity 
– středněpevnostní, 
vysoce odolný teplu

0,20 2“ 5 000 -55 až +175 24 25 8 15 50/250 Vhodný zejména pro měď a její slitiny v kombinaci s horkou 
vodou, odolný vůči teplu. � alová

4212 Tmel na trubkové závity 
s PTFE – nízkopevnostní 0,50 3“ 240 000 

tixotropní -55 až +150 24 9 1,5 3 50/250
Vhodný pro překlenování velkých mezer, vlivem PTFE snad-
ná demontáž, schváleno podle NSF/ANSI standard 61 (styk 
s pitnou vodou) a pro plyny podle DIN EN 751-1 (DVGW).

bílá
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Anaerobní plošná těsnění
Pro těsnění přírub a tuhých kovových dílů. Těsnění vyplňuje všechny nerovnosti 
a opakované dotahování není potřebné. Vytvrzují rychle bez přístupu vzduchu 
ve spáře mezi dvěma kovovými povrchy. Vhodné pro ruční dávkování i sítotisk.

Typ ergo ® Speci� kace
produktu

Max. spára 
[mm]

Viskozita 
dle 

DIN 54453 
[mPa.s]

Teplotní 
rozsah

[°C]

Konečná 
pevnost při 
25°C po [h]

Moment 
povolení 

[N.m] 
DIN 54454 

Moment
pootočení

[N.m]

Pevnost 
v tahu 

[N/mm2]

Pevnost 
ve smyku 

DIN 54452 
[N/mm2]

Obsah 
balení

[g]
Další informace Barva

4252 Plošné těsnění 
– nízkopevnostní 0,30 20 000 

tixotropní -55 až +150 24 11 4 5 7 50/250 Těsnění přírub, schváleno podle NSF/ANSI standard 61 (styk 
s pitnou vodou). zelená

4253 Plošné těsnění 
– středněpevnostní 0,50 35 000 

tixotropní -55 až +150 24 16 15 5 9 50/250 Těsnění přírub, schváleno podle NSF/ANSI standard 61 (styk 
s pitnou vodou), vhodné i pro pasivované kovy. oranžová

4254 Plošné těsnění 
– středněpevnostní 0,50 250 000 

tixotropní -55 až +150 72 15 6 8,5 14 50/250
Díky svému vysoce tixotropnímu charakteru je použitelné 
i na vertikálních plochách, vhodné zejména na hliníkové příruby 
i v kombinaci s odlišnými materiály. 

červená

4280
Plošné těsnění 
– středněpevnostní, 
vysoce odolné teplu

0,50 80 000 
tixotropní -55 až +200 12 18 15 7 15 50/250

Výborná odolnost vůči vodě, plynu, LPG, olejům a technickým 
chemikáliím, rázům a vibracím. Vhodné zejména pro železné 
a ocelové příruby schváleno podle NSF/ANSI standard 61 (styk 
s pitnou vodou).

červená

Anaerobní upevňovače spojů
Určeny zejména pro spojování lícovaných válcových součástí. Vzhledem 
ke  schopnosti vyplňovat spáry snižují nároky na  jakost obrobení dosedacích 
ploch. Produkty vytvrzují bez přístupu vzduchu ve spáře mezi lepenými kovo-
vými povrchy a zabraňují prosakování či uvolnění spoje vlivem vibrací a rázů.

Typ ergo ® Speci� kace 
produktu

Max. spára
[mm]

Pro spojení 
závitů až 

do

Viskozita 
dle 

DIN 54453
[mPa.s]

Barva
Teplotní 
rozsah

[°C]

Konečná 
pevnost 
při 25°C 

po [h]

Moment 
povolení 

[N.m] 
DIN 54454 

Moment 
pootočení

[N.m]

Pevnost 
ve smyku 

DIN 54452 
[N/mm2]

Obsah 
balení

[g]
Další informace

4301 Kapilární těsnění 
– středněpevnostní 0,07 M 5 45 zelená -55 až +150 6 28 30 18 50/250 Těsnění vlásečných prasklin, svárů a vyplňování mikroporozit 

v odlitcích.

4401 Upevňovač spojů 
– středněpevnostní 0,15 M 12 500 žlutá -55 až +150 3 15 18 13 50/250 Ideální pro upevňování válcovitých součástek (např. ložisek 

na hřídel), které vyžadují demontáž pro servis.

4430 Upevňovač spojů 
– vysokopevnostní 0,15 M 12 150 zelená -55 až +150 6 > 30 60 > 25 10/50/250

Ideální pro upevňování těsně přiléhajících válcovitých součástek 
(objímek, ložisek) v případech, kdy není možné důkladné 
odmaštění povrchu. Velmi dobře vytvrzuje na pasivovaných 
kovových površích. Schváleno podle NSF/ANSI standard 61 (styk 
s pitnou vodou).

4451 Upevňovač spojů 
– vysokopevnostní 0,20 M 36 2 500 zelená -55 až +150 4 > 30 60 > 25 50/250

Pro případy, kdy se očekává působení dynamických sil nebo 
opakovaná zátěž (ozubená soukolí a soustrojí, kladky). Schvále-
no podle NSF/ANSI standard 61 (styk s pitnou vodou).

4452
Upevňovač spojů 
– vysokopevnostní, odol-
ný vysokým teplotám

0,15 M 20 750 zelená -55 až +175 24 > 20 50 > 20 50/250 Teplu odolný a pomalu vytvrzující, vhodný pro úzké spoje. Brání 
povrchové korozi.

4453
Upevňovač spojů 
– vysokopevnostní, odol-
ný vysokým teplotám

0,15 M 20 550 zelená -55 až +175 3 > 30 65 > 25 10/50/250

Teplu odolný a rychle vytvrzující, pro válcovité součástky s vy-
sokou odolností vůči kyselinám a zásadám. Vhodné pro hladké 
povrchy, schváleno podle KTW předpisů, NSF/ANSI standard 61 
(styk s pitnou vodou) a pro plyny podle DIN EN 751-1 (DVGW).

4455
Upevňovač spojů 
– vysokopevnostní, odol-
ný vysokým teplotám

0,15 M 20 1 500 zelená -55 až +175 4 > 30 40 > 25 50/250 Teplu odolný, vytvrzuje rychle i na neaktivních površích (ponik-
lované, pozinkované, pochromované atp.).

4460
Upevňovač spojů 
– vysokopevnostní, odol-
ný vysokým teplotám

0,20 M 36 13 000 zelená -55 až +200 24 > 30 25 > 20 50/250 Odolný vůči extrémním teplotám, schváleno  pro plyny podle 
DIN EN 751-1 (DVGW).

Příslušenství 
pro anaerobní lepidla

Typ ergo ® Speci� kace produktu
Viskozita dle 

DIN 54453 
[mPa.s]

Teplotní rozsah 
[°C] Barva Obsah 

balení Popis produktu

4900 Aktivátor 10 – tyrkysová 100/500 ml Urychluje vytvrzování anaerobních lepidel, doporučen při apli-
kacích na pasivované kovy, široké spáry a chladné součástky.

9150 Odstraňovač lepidla < 20 max. 45 bezbarvá 20 g, 1 a 10 l Odtsraňovač anaerobních a vteřinových lepidel.

9190 Čistič kovových povrchů < 10 – bezbarvá Aerosol 
150/200 ml Čištění a odmašťování povrchů kovů před lepením.



Anaerobní plošná těsnění
Pro těsnění přírub a tuhých kovových dílů. Těsnění vyplňuje všechny nerovnosti 
a opakované dotahování není potřebné. Vytvrzují rychle bez přístupu vzduchu 
ve spáře mezi dvěma kovovými povrchy. Vhodné pro ruční dávkování i sítotisk.

Typ ergo ® Speci� kace
produktu

Max. spára 
[mm]

Viskozita 
dle 

DIN 54453 
[mPa.s]

Teplotní 
rozsah

[°C]

Konečná 
pevnost při 
25°C po [h]

Moment 
povolení 

[N.m] 
DIN 54454 

Moment
pootočení

[N.m]

Pevnost 
v tahu 

[N/mm2]

Pevnost 
ve smyku 

DIN 54452 
[N/mm2]

Obsah 
balení

[g]
Další informace Barva

4252 Plošné těsnění 
– nízkopevnostní 0,30 20 000 

tixotropní -55 až +150 24 11 4 5 7 50/250 Těsnění přírub, schváleno podle NSF/ANSI standard 61 (styk 
s pitnou vodou). zelená

4253 Plošné těsnění 
– středněpevnostní 0,50 35 000 

tixotropní -55 až +150 24 16 15 5 9 50/250 Těsnění přírub, schváleno podle NSF/ANSI standard 61 (styk 
s pitnou vodou), vhodné i pro pasivované kovy. oranžová

4254 Plošné těsnění 
– středněpevnostní 0,50 250 000 

tixotropní -55 až +150 72 15 6 8,5 14 50/250
Díky svému vysoce tixotropnímu charakteru je použitelné 
i na vertikálních plochách, vhodné zejména na hliníkové příruby 
i v kombinaci s odlišnými materiály. 

červená

4280
Plošné těsnění 
– středněpevnostní, 
vysoce odolné teplu

0,50 80 000 
tixotropní -55 až +200 12 18 15 7 15 50/250

Výborná odolnost vůči vodě, plynu, LPG, olejům a technickým 
chemikáliím, rázům a vibracím. Vhodné zejména pro železné 
a ocelové příruby schváleno podle NSF/ANSI standard 61 (styk 
s pitnou vodou).

červená

Anaerobní upevňovače spojů
Určeny zejména pro spojování lícovaných válcových součástí. Vzhledem 
ke  schopnosti vyplňovat spáry snižují nároky na  jakost obrobení dosedacích 
ploch. Produkty vytvrzují bez přístupu vzduchu ve spáře mezi lepenými kovo-
vými povrchy a zabraňují prosakování či uvolnění spoje vlivem vibrací a rázů.

Typ ergo ® Speci� kace 
produktu

Max. spára
[mm]

Pro spojení 
závitů až 

do

Viskozita 
dle 

DIN 54453
[mPa.s]

Barva
Teplotní 
rozsah

[°C]

Konečná 
pevnost 
při 25°C 

po [h]

Moment 
povolení 

[N.m] 
DIN 54454 

Moment 
pootočení

[N.m]

Pevnost 
ve smyku 

DIN 54452 
[N/mm2]

Obsah 
balení

[g]
Další informace

4301 Kapilární těsnění 
– středněpevnostní 0,07 M 5 45 zelená -55 až +150 6 28 30 18 50/250 Těsnění vlásečných prasklin, svárů a vyplňování mikroporozit 

v odlitcích.

4401 Upevňovač spojů 
– středněpevnostní 0,15 M 12 500 žlutá -55 až +150 3 15 18 13 50/250 Ideální pro upevňování válcovitých součástek (např. ložisek 

na hřídel), které vyžadují demontáž pro servis.

4430 Upevňovač spojů 
– vysokopevnostní 0,15 M 12 150 zelená -55 až +150 6 > 30 60 > 25 10/50/250

Ideální pro upevňování těsně přiléhajících válcovitých součástek 
(objímek, ložisek) v případech, kdy není možné důkladné 
odmaštění povrchu. Velmi dobře vytvrzuje na pasivovaných 
kovových površích. Schváleno podle NSF/ANSI standard 61 (styk 
s pitnou vodou).

4451 Upevňovač spojů 
– vysokopevnostní 0,20 M 36 2 500 zelená -55 až +150 4 > 30 60 > 25 50/250

Pro případy, kdy se očekává působení dynamických sil nebo 
opakovaná zátěž (ozubená soukolí a soustrojí, kladky). Schvále-
no podle NSF/ANSI standard 61 (styk s pitnou vodou).

4452
Upevňovač spojů 
– vysokopevnostní, odol-
ný vysokým teplotám

0,15 M 20 750 zelená -55 až +175 24 > 20 50 > 20 50/250 Teplu odolný a pomalu vytvrzující, vhodný pro úzké spoje. Brání 
povrchové korozi.

4453
Upevňovač spojů 
– vysokopevnostní, odol-
ný vysokým teplotám

0,15 M 20 550 zelená -55 až +175 3 > 30 65 > 25 10/50/250

Teplu odolný a rychle vytvrzující, pro válcovité součástky s vy-
sokou odolností vůči kyselinám a zásadám. Vhodné pro hladké 
povrchy, schváleno podle KTW předpisů, NSF/ANSI standard 61 
(styk s pitnou vodou) a pro plyny podle DIN EN 751-1 (DVGW).

4455
Upevňovač spojů 
– vysokopevnostní, odol-
ný vysokým teplotám

0,15 M 20 1 500 zelená -55 až +175 4 > 30 40 > 25 50/250 Teplu odolný, vytvrzuje rychle i na neaktivních površích (ponik-
lované, pozinkované, pochromované atp.).

4460
Upevňovač spojů 
– vysokopevnostní, odol-
ný vysokým teplotám

0,20 M 36 13 000 zelená -55 až +200 24 > 30 25 > 20 50/250 Odolný vůči extrémním teplotám, schváleno  pro plyny podle 
DIN EN 751-1 (DVGW).

Příslušenství 
pro anaerobní lepidla

Typ ergo ® Speci� kace produktu
Viskozita dle 

DIN 54453 
[mPa.s]

Teplotní rozsah 
[°C] Barva Obsah 

balení Popis produktu

4900 Aktivátor 10 – tyrkysová 100/500 ml Urychluje vytvrzování anaerobních lepidel, doporučen při apli-
kacích na pasivované kovy, široké spáry a chladné součástky.

9150 Odstraňovač lepidla < 20 max. 45 bezbarvá 20 g, 1 a 10 l Odtsraňovač anaerobních a vteřinových lepidel.

9190 Čistič kovových povrchů < 10 – bezbarvá Aerosol 
150/200 ml Čištění a odmašťování povrchů kovů před lepením.
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Kyanoakrylátová
vteřinová lepidla

Tabulka pro výběr produktu 
na základě lepených materiálů
ergo ® kyanoakrylátová lepidla se vyznačují vysokou rychlostí vytvrzování 
za pokojové teploty a schopností spojit širokou škálu materiálů. K vytvrzování 
dochází vulkanizací vlivem vzdušné a povrchové vlhkosti.

Kov Elastomer Plast Keramika/ferit Dřevo Papír/karton Kůže

Kov 5200/5634 – – – – – –

Elastomer 5925/5861 5300 – – – – –

Plast 5713 5400/5713 5400 – – – –

Keramika/ferit 5200/5880 5200 5200 5200/5880 – –

Dřevo 5014 5705 5713/5014 5014/5634 5014/5039 – –

Papír/karton 5861 5861 5861 5861 5861 5861 –

Kůže 5200/5861 5861 5861 5200/5861 5861 5861 5861

Tabulka produktů

Typ ergo ® Chemická báze Viskozita
[mPa.s]

Hustota
[g/cm3]

Teplotní rozsah
[°C]

Doba vytvrzování [s] Obsah balení
[g] Informace o produktu

Alu SBR EPDM

5011 Univerzální etyl 100 1,06 -30 až +80 70 3 5 20/30/50/500 Univerzální lepidlo pro široké použití bez extrémních požadavků na spoj. Schváleno 
podle NSF/ANSI standard 61 (styk s pitnou vodou).

5012 Univerzální etyl 100 1,06 -30 až +80 70 < 7 < 25 5 Všestranné lepidlo vhodné pro drobné opravy a kutily.

5705 Univerzální etyl 500 1,08 -30 až +80 60 7 7 20/50/500 Lepidlo se střední viskozitou, vhodné zejména pro lepení plastů, elastomerů 
a porézních materiálů, např. dřeva.

5014 Univerzální etyl 2 000 1,09 -30 až +80 60 8 10 20/30/50/500 Lepidlo s vysokou viskozitou, vhodné na porézní materiály, nerovné a hrubé 
povrchy, vhodné pro opravy.

5039 Univerzální gel etyl tixotropní 1,08 -30 až +80 100 20 30 3/20 Gelové lepidlo vhodné k lepení vertikálních a větších povrchů.

5300 Elastomer etyl 20 1,05 -30 až +80 25 3 2 20/30/50/500 Lepení elastomerů (zejména SBR a EPDM), výborná odolnost proti vlhkosti, 
zvětrávání a stárnutí. Schváleno podle NSF/ANSI standard 61 (styk s pitnou vodou).

5925 Elastomer etyl 30 1,06 -30 až +80 70 5 7 20/30/50/500 Všestranné lepidlo pro lepení plastů, elastomerů a kovů. Schváleno podle NSF/ANSI 
standard 61 (styk s pitnou vodou).

5973 Elastomer etyl 200 1,05 -30 až +80 40 6 7 20/50/500 Lepení složitých geometrických tvarů bez rizika stékání.

5950 Plast etyl < 10 1,05 -30 až +80 30 2 2 20/50/500 Použitelné v mikro aplikacích, dobrá odolnost vůči vlhkosti.

5400 Plast etyl 25 1,06 -30 až +80 30 3 2 20/30/50/500 Lepení plastů s různými koe� cienty tepelné roztažnosti, odolné vůči zvětrávání. 
Schváleno podle NSF/ANSI standard 61 (styk s pitnou vodou).

5713 Plast etyl 1 200 1,08 -30 až +80 60 6 6 20/30/50/500 Lepení materiálů s různými koe� cienty tepelné roztažnosti a porézních materiálů 
(např. kůže, dřevo, korek).

5861 Porézní etyl 100 1,05 -55 až +85 30 5 4 20/50/500 Lepení porézních, absorbujících a kyselých materiálů (např. dřevo, kůže, papír, 
korek, tkaniny).

5880 Černé etyl 400 1,06 -55 až +120 30 12 15 20/50/500 Tvrzeno černou gumou, vysoká pevnost spoje v tahu, odolnost při mechanickém 
namáhání a teplotních změnách.

5889 Speciální etyl 400 1,04 -55 až +105 30 12 15 20/50/500 Lepení kovů s plasty, vysoká pevnost spoje ve smyku a tahu.

5200 Kov etyl < 10 1,04 -50 až +80 30 – – 20/50/500 Lepení hladkých kovových povrchů s malými spárami (<0,05 mm).

5210 Kov etyl 500 1,04 -55 až +105 35 – – 20/50/500 Vysoká pevnost spoje při cyklickém mechanickém a tepelném namáhání a v tahu, 
lepení keramiky a kovů.

5634 Kov etyl 3 000 1,05 -30 až +120 90 – – 20/50/500 Vysoká pevnost spoje v tahu, lepení kovů a kovů s plasty, odolné vůči vibracím 
a rázům, klimatickým změnám a vlhkosti.

5901 Bez zápachu alkoxyetyl < 10 1,07 -30 až +100 90 7 7 20/50/500 Nízkoviskózní lepidlo bez zápachu, nezanechává viditelné reziduum v okolí spoje.

5922 Bez zápachu alkoxyetyl 80 1,07 -30 až +100 100 8 6 20/50/500 Univerzální lepidlo bez zápachu, vysoká pevnost spoje.

5923 Bez zápachu alkoxyetyl 1 000 1,07 -30 až +100 100 9 7 20/50/500 Lepidlo bez zápachu pro porézní materiály.



Tabulka pro výběr produktu 
na základě lepených materiálů
ergo ® kyanoakrylátová lepidla se vyznačují vysokou rychlostí vytvrzování 
za pokojové teploty a schopností spojit širokou škálu materiálů. K vytvrzování 
dochází vulkanizací vlivem vzdušné a povrchové vlhkosti.

Kov Elastomer Plast Keramika/ferit Dřevo Papír/karton Kůže

Kov 5200/5634 – – – – – –

Elastomer 5925/5861 5300 – – – – –

Plast 5713 5400/5713 5400 – – – –

Keramika/ferit 5200/5880 5200 5200 5200/5880 – –

Dřevo 5014 5705 5713/5014 5014/5634 5014/5039 – –

Papír/karton 5861 5861 5861 5861 5861 5861 –

Kůže 5200/5861 5861 5861 5200/5861 5861 5861 5861

Tabulka produktů

Typ ergo ® Chemická báze Viskozita
[mPa.s]

Hustota
[g/cm3]

Teplotní rozsah
[°C]

Doba vytvrzování [s] Obsah balení
[g] Informace o produktu

Alu SBR EPDM

5011 Univerzální etyl 100 1,06 -30 až +80 70 3 5 20/30/50/500 Univerzální lepidlo pro široké použití bez extrémních požadavků na spoj. Schváleno 
podle NSF/ANSI standard 61 (styk s pitnou vodou).

5012 Univerzální etyl 100 1,06 -30 až +80 70 < 7 < 25 5 Všestranné lepidlo vhodné pro drobné opravy a kutily.

5705 Univerzální etyl 500 1,08 -30 až +80 60 7 7 20/50/500 Lepidlo se střední viskozitou, vhodné zejména pro lepení plastů, elastomerů 
a porézních materiálů, např. dřeva.

5014 Univerzální etyl 2 000 1,09 -30 až +80 60 8 10 20/30/50/500 Lepidlo s vysokou viskozitou, vhodné na porézní materiály, nerovné a hrubé 
povrchy, vhodné pro opravy.

5039 Univerzální gel etyl tixotropní 1,08 -30 až +80 100 20 30 3/20 Gelové lepidlo vhodné k lepení vertikálních a větších povrchů.

5300 Elastomer etyl 20 1,05 -30 až +80 25 3 2 20/30/50/500 Lepení elastomerů (zejména SBR a EPDM), výborná odolnost proti vlhkosti, 
zvětrávání a stárnutí. Schváleno podle NSF/ANSI standard 61 (styk s pitnou vodou).

5925 Elastomer etyl 30 1,06 -30 až +80 70 5 7 20/30/50/500 Všestranné lepidlo pro lepení plastů, elastomerů a kovů. Schváleno podle NSF/ANSI 
standard 61 (styk s pitnou vodou).

5973 Elastomer etyl 200 1,05 -30 až +80 40 6 7 20/50/500 Lepení složitých geometrických tvarů bez rizika stékání.

5950 Plast etyl < 10 1,05 -30 až +80 30 2 2 20/50/500 Použitelné v mikro aplikacích, dobrá odolnost vůči vlhkosti.

5400 Plast etyl 25 1,06 -30 až +80 30 3 2 20/30/50/500 Lepení plastů s různými koe� cienty tepelné roztažnosti, odolné vůči zvětrávání. 
Schváleno podle NSF/ANSI standard 61 (styk s pitnou vodou).

5713 Plast etyl 1 200 1,08 -30 až +80 60 6 6 20/30/50/500 Lepení materiálů s různými koe� cienty tepelné roztažnosti a porézních materiálů 
(např. kůže, dřevo, korek).

5861 Porézní etyl 100 1,05 -55 až +85 30 5 4 20/50/500 Lepení porézních, absorbujících a kyselých materiálů (např. dřevo, kůže, papír, 
korek, tkaniny).

5880 Černé etyl 400 1,06 -55 až +120 30 12 15 20/50/500 Tvrzeno černou gumou, vysoká pevnost spoje v tahu, odolnost při mechanickém 
namáhání a teplotních změnách.

5889 Speciální etyl 400 1,04 -55 až +105 30 12 15 20/50/500 Lepení kovů s plasty, vysoká pevnost spoje ve smyku a tahu.

5200 Kov etyl < 10 1,04 -50 až +80 30 – – 20/50/500 Lepení hladkých kovových povrchů s malými spárami (<0,05 mm).

5210 Kov etyl 500 1,04 -55 až +105 35 – – 20/50/500 Vysoká pevnost spoje při cyklickém mechanickém a tepelném namáhání a v tahu, 
lepení keramiky a kovů.

5634 Kov etyl 3 000 1,05 -30 až +120 90 – – 20/50/500 Vysoká pevnost spoje v tahu, lepení kovů a kovů s plasty, odolné vůči vibracím 
a rázům, klimatickým změnám a vlhkosti.

5901 Bez zápachu alkoxyetyl < 10 1,07 -30 až +100 90 7 7 20/50/500 Nízkoviskózní lepidlo bez zápachu, nezanechává viditelné reziduum v okolí spoje.

5922 Bez zápachu alkoxyetyl 80 1,07 -30 až +100 100 8 6 20/50/500 Univerzální lepidlo bez zápachu, vysoká pevnost spoje.

5923 Bez zápachu alkoxyetyl 1 000 1,07 -30 až +100 100 9 7 20/50/500 Lepidlo bez zápachu pro porézní materiály.
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Kyanoakrylátová
vteřinová lepidla

Příslušenství
Typ ergo ® Viskozita

[mPa.s]
Hustota 
[g/cm3]

Teplotní 
rozsah [°C] Obsah balení Informace o produktu

9150 Odstraňovač 
lepidla < 20 0,9 max. 45 °C 20 g, 1/10 l Rozpouští již vytvrzené lepidlo.

9190 Čistič na kov < 10 – – aerosol 150/500 ml Čištění a odmašťování povrchů kovů před lepením.

9195 Čistič na plasty < 10 – – aerosol 150/500 ml Čištění a odmašťování plastů a skla před lepením.

5150 Primer < 20 0,68 – aerosol 35 ml, 
kapalina 10 g/1 l

Vylepšuje adhezi u materiálů s nízkým povrchovým napětím a nepolár-
ních, např. PA 12, PE, PETP, PI, POM, PP, PTFE, MVQ, TPE.

5100 Aktivátor < 10 0,7 – aerosol 150 ml, 
1 a 5 l

Urychluje proces vytvrzování, doporučený při nevhodných podmín-
kách lepení, např. nízká vlhkost, vysoká poréznost a neaktivní povrchy 
lepených materiálů.

5000 Minerální výplň – – – 30 g
Jemný prášek na bázi oxidu křemičitého, v kombinaci s vteřinovým 
lepidlem vhodný k vyplňování prasklin a malých děr a k odstranění 
povrchových nerovností. Po vytvrzení lze dále mechanicky upravovat.



Příslušenství
Typ ergo ® Viskozita

[mPa.s]
Hustota 
[g/cm3]

Teplotní 
rozsah [°C] Obsah balení Informace o produktu

9150 Odstraňovač 
lepidla < 20 0,9 max. 45 °C 20 g, 1/10 l Rozpouští již vytvrzené lepidlo.

9190 Čistič na kov < 10 – – aerosol 150/500 ml Čištění a odmašťování povrchů kovů před lepením.

9195 Čistič na plasty < 10 – – aerosol 150/500 ml Čištění a odmašťování plastů a skla před lepením.

5150 Primer < 20 0,68 – aerosol 35 ml, 
kapalina 10 g/1 l

Vylepšuje adhezi u materiálů s nízkým povrchovým napětím a nepolár-
ních, např. PA 12, PE, PETP, PI, POM, PP, PTFE, MVQ, TPE.

5100 Aktivátor < 10 0,7 – aerosol 150 ml, 
1 a 5 l

Urychluje proces vytvrzování, doporučený při nevhodných podmín-
kách lepení, např. nízká vlhkost, vysoká poréznost a neaktivní povrchy 
lepených materiálů.

5000 Minerální výplň – – – 30 g
Jemný prášek na bázi oxidu křemičitého, v kombinaci s vteřinovým 
lepidlem vhodný k vyplňování prasklin a malých děr a k odstranění 
povrchových nerovností. Po vytvrzení lze dále mechanicky upravovat.
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MS-polymery

Jednosložkové
ergo ® MS polymery neobsahují žádná rozpouštědla, izokynáty a silikony. Vykazu-
jí vysokou elasticitu a jsou dobře přetíratelné barvami. Jsou odolné vůči povětr-
nostním vlivům, změnám teplot (většina z nich odolá zapékacímu cyklu barev, 
tj. teplotě až 200 °C po dobu 20 minut), plísním a jsou barevně stálé i v případě 
vystavení UV záření. Jsou dobře přilnavé na široké spektrum materiálů.

Typ ergo ® Konzistence

Tvorba 
povrchové slupky 

při 23 °C a relativní 
vlhkosti 50 %, 

[min]

Poměr 
vytvrzování 

po 24 hodinách při 
23 °C a relativní 

vlhkosti 50 %, [mm]

Teplotní rozsah 
[°C]

Protažení
při 

přetržení

Pevnost 
ve smyku 

Alu/Alu 
[N/mm2]

Pevnost 
ve smyku 
ocel/ocel 
[N/mm2]
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Balení 
– kartuš

Stabilní 
do šířky 

spoje 
[mm]

Barva Kontrakce

6500 Tixotropní pasta 7 2,5 -40 až +90, 
přechodně +200 200 % 3,1 2,5 až 2,8 310 ml 40 šedá < 10 %

6510 Tixotropní pasta 25 až 45 > 4 -40 až +90, 
přechodně +200 500 % 2,0 1,6 až 2,0 310 ml 40 šedá 6 %

6520 Tixotropní pasta 3 až 5 2,5 -40 až +80 400 % 2,0 1,8 310 ml 20 transpa-
rentní 2 %

6530 Tixotropní pasta 5 až 10 4,0 -40 až +90, 
přechodně +200 450 % 2,5 1,7 až 2,3 310 ml 40 šedá < 5 %

6540
6541 Tixotropní pasta 5 3,0 -40 až +90, 

přechodně +200 700 % 4,7 3,5 až 4,3 310 ml 40 bílá/
černá < 5 %

6550 Vysoká viskozita, 
sprej 20 až 35 2,5 -40 až +90, 

přechodně +200 400 % 1,6 – 310 ml 10 šedá < 10 %

6560 Tixotropní pasta 4 3,0 -40 až +90, 
přechodně +200 700 % 3,0 – 290 ml 20 bílá < 10 %

 – výborné,  – dobré

Dvousložkové

Typ ergo ® Konzistence Pot-life
Objemový 
směšovací 

poměr

Teplotní rozsah 
[°C]

Protažení při 
přetržení

Pevnost 
ve smyku 

Alu/Alu 
[N/mm2]

Pevnost 
ve smyku 
ocel/ocel 
[N/mm2]
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Balení – 
dvojkartuš

Stabilní 
do šířky 

spoje 
[mm]

Barva Kontrakce

6600 Tixotropní 
pasta

25 až 35 
minut 1:1 -40 až +90, 

přechodně +200 500 % 2,5 2,1 až 2,5 400 ml 40 šedá < 10 %

 – výborné,  – dobré

Příslušenství

Typ ergo ®
Konzistence/

viskozita 
[mPa.s]

Popis produktu Balení

6950 kapalina Primer pro neabsorpční materiály, 
např. sklo, keramiku a kov. 500 ml

6960 kapalina Primer pro absorpční materiály, 
např. beton, cihly, kámen a plasty. 500 ml

9190 < 10 Čistič pro kovové povrchy. Aerosol 
150/500 ml

9195 < 10 Čistič pro plastové a skleněné 
povrchy.

Aerosol 
150/500 ml



Jednosložkové
ergo ® MS polymery neobsahují žádná rozpouštědla, izokynáty a silikony. Vykazu-
jí vysokou elasticitu a jsou dobře přetíratelné barvami. Jsou odolné vůči povětr-
nostním vlivům, změnám teplot (většina z nich odolá zapékacímu cyklu barev, 
tj. teplotě až 200 °C po dobu 20 minut), plísním a jsou barevně stálé i v případě 
vystavení UV záření. Jsou dobře přilnavé na široké spektrum materiálů.

Typ ergo ® Konzistence

Tvorba 
povrchové slupky 

při 23 °C a relativní 
vlhkosti 50 %, 

[min]

Poměr 
vytvrzování 

po 24 hodinách při 
23 °C a relativní 

vlhkosti 50 %, [mm]

Teplotní rozsah 
[°C]

Protažení
při 

přetržení

Pevnost 
ve smyku 

Alu/Alu 
[N/mm2]

Pevnost 
ve smyku 
ocel/ocel 
[N/mm2]
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Balení 
– kartuš

Stabilní 
do šířky 

spoje 
[mm]

Barva Kontrakce

6500 Tixotropní pasta 7 2,5 -40 až +90, 
přechodně +200 200 % 3,1 2,5 až 2,8 310 ml 40 šedá < 10 %

6510 Tixotropní pasta 25 až 45 > 4 -40 až +90, 
přechodně +200 500 % 2,0 1,6 až 2,0 310 ml 40 šedá 6 %

6520 Tixotropní pasta 3 až 5 2,5 -40 až +80 400 % 2,0 1,8 310 ml 20 transpa-
rentní 2 %

6530 Tixotropní pasta 5 až 10 4,0 -40 až +90, 
přechodně +200 450 % 2,5 1,7 až 2,3 310 ml 40 šedá < 5 %

6540
6541 Tixotropní pasta 5 3,0 -40 až +90, 

přechodně +200 700 % 4,7 3,5 až 4,3 310 ml 40 bílá/
černá < 5 %

6550 Vysoká viskozita, 
sprej 20 až 35 2,5 -40 až +90, 

přechodně +200 400 % 1,6 – 310 ml 10 šedá < 10 %

6560 Tixotropní pasta 4 3,0 -40 až +90, 
přechodně +200 700 % 3,0 – 290 ml 20 bílá < 10 %

 – výborné,  – dobré

Dvousložkové

Typ ergo ® Konzistence Pot-life
Objemový 
směšovací 

poměr

Teplotní rozsah 
[°C]

Protažení při 
přetržení

Pevnost 
ve smyku 

Alu/Alu 
[N/mm2]

Pevnost 
ve smyku 
ocel/ocel 
[N/mm2]
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Balení – 
dvojkartuš

Stabilní 
do šířky 

spoje 
[mm]

Barva Kontrakce

6600 Tixotropní 
pasta

25 až 35 
minut 1:1 -40 až +90, 

přechodně +200 500 % 2,5 2,1 až 2,5 400 ml 40 šedá < 10 %

 – výborné,  – dobré

Příslušenství

Typ ergo ®
Konzistence/

viskozita 
[mPa.s]

Popis produktu Balení

6950 kapalina Primer pro neabsorpční materiály, 
např. sklo, keramiku a kov. 500 ml

6960 kapalina Primer pro absorpční materiály, 
např. beton, cihly, kámen a plasty. 500 ml

9190 < 10 Čistič pro kovové povrchy. Aerosol 
150/500 ml

9195 < 10 Čistič pro plastové a skleněné 
povrchy.

Aerosol 
150/500 ml
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Epoxidová
konstrukční lepidla

Typ ergo ® Barva Chemická 
báze 

Konzistence
/Viskozita 

[mPa.s]

Pevnost 
ve smyku 

Alu/Alu 
[N/mm2]

Teplotní 
rozsah 

[°C]

Objemový 
směšovací 
poměr při 

21 °C

Směšovací 
hmotnostní 

poměr

Zpraco-
vatelnost 

[min]

Mani-
pulační 
pevnost 

[hod]

Konečná 
pevnost 

[hod]

Max. spára 
[mm] Informace o produktu Baleni, dvojitá 

kartuš

7211 transparentní, 
světle žlutá

epoxidová 
pryskyřice 40 000 19 -40 až + 90 1:1 100:80 100 7 48–72 1

Univerzální lepidlo s vysokou přilnavostí 
na kovy, keramiku, sklo, pryž, tvrdé plasty 
a mnoho dalších materiálů.

50 ml
200 ml

7212 matná, světle 
žlutá

epoxidová 
pryskyřice 30 000 22 -60 až + 80 1:1 100:100 4 0,3 48 0,5

Univerzální lepidlo s vysokou přilnavostí 
na kovy, keramiku, sklo, pryž, tvrdé plasty 
a mnoho dalších materiálů. Velmi rychle 
tuhnoucí výrobek.

50 ml
200 ml

7213 šedá epoxidová 
pryskyřice 

pastovitá 
tixotropní 23 -40 až +70 1:1 100:60 50–80 4 48–72 4

Univerzální lepidlo s vysokou přilnavostí 
na kovy, keramiku, sklo, pryž, tvrdé plasty 
a mnoho dalších materiálů. Vhodný pro svislé 
(vertikálmí) aplikace.

50 ml
200 ml

7214 šedá epoxidová 
pryskyřice 

pastovitá 
tixotropní 18 -40 až +140 2:1 100:50 40 3,5 48–72 4

Produkt poskytuje vysokou přilnavost na kovy, 
elektronické součástky, GRP komponenty a je 
používán v oblastech, kde je vystaven vysokým 
teplotám. Má vynikající chemickou odolnost.

50 ml
200 ml

7215 transparentní epoxidová 
pryskyřice 

pastovitá 
tixotropní 21 -60 až +110 1:1 100:100 30–40 4 48–72 10

Flexibilní lepidlo, nestékající při použití 
do tloušťky 10 mm. Obzvláště vhodné pro SMC 
a GRP spoje.

50 ml
200 ml

7310 šedá epoxidová 
pryskyřice 100 000 tx 21 -40 až +140 1:1 80:100 60 4,5 24 neuvádí se

Vysokopevnostní lepidlo, splňuje požadavky 
USP XXII, třídy VI, doporučuje se pro kontakt 
s teplou vodu až do +90 °C. Vysoký teplotní 
rozsah.

50 ml
200 ml

7330 nažloutlá, 
transparentní

epoxidová 
pryskyřice 15 000 13 -30 až +80 1:1 100:100 4 0,2 24 neuvádí se

Univerzální konstrukční lepidlo pro různé 
aplikace: motory, stavebnictví, elektronický 
průmysl. Obzvlášť vhodné pro zalévání elektro-
nických součástek.

50 ml
200 ml

7332 transparentní,
světle žlutá

epoxidová 
pryskyřice 12 000 18 -40 až +80 1:1 100:100 7 0,2 72 neuvádí se

Univerzální konstrukční lepidlo pro různé 
aplikace ve strojírenství, stavebnictví, stejně 
jako v elektronickém průmyslu. Obzvlášť 
vhodné pro zalévání elektronických součástek.

50 ml
200 ml
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7211 –

7212 –

7213 – – – – –

7214 – – – – – –

7215 – – – –

7310 – –

7330 – –

7332 – –

 – výborné,  – dobré



Typ ergo ® Barva Chemická 
báze 

Konzistence
/Viskozita 

[mPa.s]

Pevnost 
ve smyku 

Alu/Alu 
[N/mm2]

Teplotní 
rozsah 

[°C]

Objemový 
směšovací 
poměr při 

21 °C

Směšovací 
hmotnostní 

poměr

Zpraco-
vatelnost 

[min]

Mani-
pulační 
pevnost 

[hod]

Konečná 
pevnost 

[hod]

Max. spára 
[mm] Informace o produktu Baleni, dvojitá 

kartuš

7211 transparentní, 
světle žlutá

epoxidová 
pryskyřice 40 000 19 -40 až + 90 1:1 100:80 100 7 48–72 1

Univerzální lepidlo s vysokou přilnavostí 
na kovy, keramiku, sklo, pryž, tvrdé plasty 
a mnoho dalších materiálů.

50 ml
200 ml

7212 matná, světle 
žlutá

epoxidová 
pryskyřice 30 000 22 -60 až + 80 1:1 100:100 4 0,3 48 0,5

Univerzální lepidlo s vysokou přilnavostí 
na kovy, keramiku, sklo, pryž, tvrdé plasty 
a mnoho dalších materiálů. Velmi rychle 
tuhnoucí výrobek.

50 ml
200 ml

7213 šedá epoxidová 
pryskyřice 

pastovitá 
tixotropní 23 -40 až +70 1:1 100:60 50–80 4 48–72 4

Univerzální lepidlo s vysokou přilnavostí 
na kovy, keramiku, sklo, pryž, tvrdé plasty 
a mnoho dalších materiálů. Vhodný pro svislé 
(vertikálmí) aplikace.

50 ml
200 ml

7214 šedá epoxidová 
pryskyřice 

pastovitá 
tixotropní 18 -40 až +140 2:1 100:50 40 3,5 48–72 4

Produkt poskytuje vysokou přilnavost na kovy, 
elektronické součástky, GRP komponenty a je 
používán v oblastech, kde je vystaven vysokým 
teplotám. Má vynikající chemickou odolnost.

50 ml
200 ml

7215 transparentní epoxidová 
pryskyřice 

pastovitá 
tixotropní 21 -60 až +110 1:1 100:100 30–40 4 48–72 10

Flexibilní lepidlo, nestékající při použití 
do tloušťky 10 mm. Obzvláště vhodné pro SMC 
a GRP spoje.

50 ml
200 ml

7310 šedá epoxidová 
pryskyřice 100 000 tx 21 -40 až +140 1:1 80:100 60 4,5 24 neuvádí se

Vysokopevnostní lepidlo, splňuje požadavky 
USP XXII, třídy VI, doporučuje se pro kontakt 
s teplou vodu až do +90 °C. Vysoký teplotní 
rozsah.

50 ml
200 ml

7330 nažloutlá, 
transparentní

epoxidová 
pryskyřice 15 000 13 -30 až +80 1:1 100:100 4 0,2 24 neuvádí se

Univerzální konstrukční lepidlo pro různé 
aplikace: motory, stavebnictví, elektronický 
průmysl. Obzvlášť vhodné pro zalévání elektro-
nických součástek.

50 ml
200 ml

7332 transparentní,
světle žlutá

epoxidová 
pryskyřice 12 000 18 -40 až +80 1:1 100:100 7 0,2 72 neuvádí se

Univerzální konstrukční lepidlo pro různé 
aplikace ve strojírenství, stavebnictví, stejně 
jako v elektronickém průmyslu. Obzvlášť 
vhodné pro zalévání elektronických součástek.

50 ml
200 ml

Typ ergo ®

H
lin

ík

M
ěď

, m
os

az

O
ce

l

Li
ti

na

Fe
ri

t

N
er

ez
ov

á 
oc

el

Pa
si

vo
va

né
 

m
at

er
iá

ly

A
BS

PC PV
C

PM
M

A

PA
 6

G
RP

Pr
yž

M
ěk

ké
 d

ře
vo

 
a 

př
ek

liž
ka

 
z 

tv
rd

éh
o 

dř
ev

a,
 p

ar
ke

ty

Ci
hl

y,
 c

em
en

t

Vo
št

in
a,

 
tk

an
in

a

Sk
lo

, k
ře

m
en

, 
ká

m
en

Ke
ra

m
ik

a

7211 –
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7215 – – – –

7310 – –

7330 – –

7332 – –

 – výborné,  – dobré
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Epoxidové
pryskyřicové systémy 
pro údržbu a opravy 

Typ ergo ® Barva Chemické složení 
a plniva

Konzistence/ 
Viskozita 

[mPas]

Pevnost 
ve smyku 

Alu/Alu 
[N/mm2]

Objemový 
směšovací 
poměr při 

21 °C

Teplotní rozsah
[°C]

Směšovací 
hmotnostní 

poměr

Zpracovatel-
nost v [min] 
(směs 200 g)

Manipulační 
pevnost 

[hod]

Konečná 
pevnost 
v [hod]

Informace o produktu Balení

7700
Titan bronzová epoxidová pryskyřice 

s titanem
550 000

natírací směs 35 3:1 -35 až +200, 
přechodně až +260 100:33 120 16 36 Titanem plněné dvousložkové lepidlo vhodné pro opravy 

čerpadel, opotřebených desek, nosných prostor atd. 500 g

7710 
Keramika modrá epoxidová pryskyřice 

s keramikou 40 000 25 5:1 -35 až +180 100:10 20 12 24
Keramicky plněné dvousložkové lepidlo, které poskytuje 
ochranu proti důlkům a korozi a je vhodné pro nátěry povr-
chů. Produkt může být aplikován válečkem nebo štětcem.

500 g

7720
Nerezová 
ocel

bronzová epoxidová pryskyřice 
s nerezovou ocelí

550 000
natírací směs 27 2:1 -35 až +120 100:50 60 16 24 Nerezem plněné dvousložkové lepidlo, které tvoří nekorozní 

povrch. 500 g

7730
Ocel tmavě šedá epoxidová pryskyřice 

s ocelí
500 000

natírací směs 28 2:1 -35 až +120 100:50 60 16 36 Ocelí plněné dvousložkové lepidlo využívané u lodí (mokré 
povrchy). Vytvrzuje i pod vodou. 500 g

7740
Tvárná ocel tmavě šedá epoxidová pryskyřice 

s ocelí

1 000 000
tixotropní 

pasta
21 4:1 -35 až +120 100:10 60 16 24 Ocelí plněné dvousložkové lepidlo, víceúčelová směs pro 

opravy (potrubí, ventilů, bloků motorů, atd.). 500 g

7745
Plněné 
kapalným 
hliníkem

šedá epoxidová pryskyřice 
s hliníkem 25 000 25 5:1 -35 až +220 100:8 60 16 24

Hliníkem plněné, vysoce teplotně odolné (+220 °C) 
dvousložkové lepidlo používané k zalévání a výrobě forem 
a pomocných nástrojů.

500 g

7750
Tvárná ocel tmavě šedá epoxidová pryskyřice 

s ocelí
800 000

natírací směs 14 2,5:1 -35 až +90  100:13 5 3 6

Ocelí plněné rychle vytvrzující dvousložkové lepidlo, vhodné 
pro rychlé opravy. Není určeno pro opravy dílů, které jsou 
vystaveny vodě. V tomto případě jsou doporučeny ergo ® 
7730 nebo ergo ® 7740.

500 g

7760
Tvárná ocel tmavě šedá epoxidová pryskyřice 

s titanem
1 700 000

natírací směs 27 1:1 -35 až +200, 
přechodně až +280 100:100 30 12 24 Titanem plněné, teplotně odolné (+200 °C) dvousložkové 

lepidlo používané při výrobě výlisků, pro opravy odlitků, atd. 1 000 g

7800
Opravný 
tmel

tmavě šedá epoxidová pryskyřice 
s ocelí tmel 20 – -50 až +120, 

přechodně až +150 – 4 0,1 3 Ocelí plněné lepidlo, velmi rychlé vytvrzení, tmel určený 
na hnětení, pro rychlé opravy. 114 g

7810
Opravný 
tmel

aluminiová 
šeď

epoxidová pryskyřice 
s hliníkem tmel 20 – -50 až +120, 

přechodně až +150 – 4 0,1 3 Hliníkem plněné, velmi rychlé vytvrzení, tmel určený 
na hnětení, pro rychlé opravy. 114 g

Potenciální využití
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Typ ergo ® Barva Chemické složení 
a plniva

Konzistence/ 
Viskozita 

[mPas]

Pevnost 
ve smyku 

Alu/Alu 
[N/mm2]

Objemový 
směšovací 
poměr při 

21 °C

Teplotní rozsah
[°C]

Směšovací 
hmotnostní 

poměr

Zpracovatel-
nost v [min] 
(směs 200 g)

Manipulační 
pevnost 

[hod]

Konečná 
pevnost 
v [hod]

Informace o produktu Balení

7700
Titan bronzová epoxidová pryskyřice 

s titanem
550 000

natírací směs 35 3:1 -35 až +200, 
přechodně až +260 100:33 120 16 36 Titanem plněné dvousložkové lepidlo vhodné pro opravy 

čerpadel, opotřebených desek, nosných prostor atd. 500 g

7710 
Keramika modrá epoxidová pryskyřice 

s keramikou 40 000 25 5:1 -35 až +180 100:10 20 12 24
Keramicky plněné dvousložkové lepidlo, které poskytuje 
ochranu proti důlkům a korozi a je vhodné pro nátěry povr-
chů. Produkt může být aplikován válečkem nebo štětcem.

500 g

7720
Nerezová 
ocel

bronzová epoxidová pryskyřice 
s nerezovou ocelí

550 000
natírací směs 27 2:1 -35 až +120 100:50 60 16 24 Nerezem plněné dvousložkové lepidlo, které tvoří nekorozní 

povrch. 500 g

7730
Ocel tmavě šedá epoxidová pryskyřice 

s ocelí
500 000

natírací směs 28 2:1 -35 až +120 100:50 60 16 36 Ocelí plněné dvousložkové lepidlo využívané u lodí (mokré 
povrchy). Vytvrzuje i pod vodou. 500 g

7740
Tvárná ocel tmavě šedá epoxidová pryskyřice 

s ocelí

1 000 000
tixotropní 

pasta
21 4:1 -35 až +120 100:10 60 16 24 Ocelí plněné dvousložkové lepidlo, víceúčelová směs pro 

opravy (potrubí, ventilů, bloků motorů, atd.). 500 g

7745
Plněné 
kapalným 
hliníkem

šedá epoxidová pryskyřice 
s hliníkem 25 000 25 5:1 -35 až +220 100:8 60 16 24

Hliníkem plněné, vysoce teplotně odolné (+220 °C) 
dvousložkové lepidlo používané k zalévání a výrobě forem 
a pomocných nástrojů.

500 g

7750
Tvárná ocel tmavě šedá epoxidová pryskyřice 

s ocelí
800 000

natírací směs 14 2,5:1 -35 až +90  100:13 5 3 6

Ocelí plněné rychle vytvrzující dvousložkové lepidlo, vhodné 
pro rychlé opravy. Není určeno pro opravy dílů, které jsou 
vystaveny vodě. V tomto případě jsou doporučeny ergo ® 
7730 nebo ergo ® 7740.

500 g

7760
Tvárná ocel tmavě šedá epoxidová pryskyřice 

s titanem
1 700 000

natírací směs 27 1:1 -35 až +200, 
přechodně až +280 100:100 30 12 24 Titanem plněné, teplotně odolné (+200 °C) dvousložkové 

lepidlo používané při výrobě výlisků, pro opravy odlitků, atd. 1 000 g

7800
Opravný 
tmel

tmavě šedá epoxidová pryskyřice 
s ocelí tmel 20 – -50 až +120, 

přechodně až +150 – 4 0,1 3 Ocelí plněné lepidlo, velmi rychlé vytvrzení, tmel určený 
na hnětení, pro rychlé opravy. 114 g

7810
Opravný 
tmel

aluminiová 
šeď

epoxidová pryskyřice 
s hliníkem tmel 20 – -50 až +120, 

přechodně až +150 – 4 0,1 3 Hliníkem plněné, velmi rychlé vytvrzení, tmel určený 
na hnětení, pro rychlé opravy. 114 g

Potenciální využití
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7700 – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

7710 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

7720 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

7730 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

7740 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

7745 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

7750 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

7760 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

 – velmi dobré

Informace o produktu BaleníInformace o produktu Balení
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Anti-Seize maziva
Technická maziva nabízejí nejlepší ochranu proti korozi, opotřebení a zadírání 
i v extrémních podmínkách. Široké spektrum jevů opakovaně způsobuje korozi 
a vede k nadměrnému opotřebení strojního vybavení, zejména za náročných 
provozních podmínek, například:

• vysokých provozních teplot,
• extrémních vibrací,
• vysokého namáhání tlakem,
• nepříznivých povětrnostních vlivů,
• používání zásaditých a kyselých čistících prostředků,
• působení agresivních chemických látek.

ergo ® Anti-Seize maziva jsou řešením těchto problémů. Působí současně jako 
mazivo i  ochrana proti korozi. Díky svému nízkému koe� cientu tření a  velmi 
jemně rozemletým pevným příměsím, které vyplňují hloubkovou drsnost chrá-
něného povrchu, poskytují výbornou ochranu proti opotřebení, působí jako 
těsnivo a zamezují třecí korozi. Povrchy z nerezové oceli chrání před vznikem 
trhlinek vlivem pnutí.

ergo ® Anti-Seize maziva se nanášejí v tenké vrstvě od 0,01 mm a 1 kg produktu 
vystačí k ochraně přibližně 45 m2 povrchu. Vyznačují se výbornou tepelnou vodi-
vostí, odolností vůči vysokým teplotám a extrémním tlakovým zatížením. Pevné 
mazivo (např. gra� t, kovy, Á uorid vápenatý) tvoří 40 % ergo ® Anti-Seize maziv.

Typ ergo ® Teplotní rozsah 
[°C] Velikost částic Hustota 

[g/cm3]

Klasi� kační 
stupeň NLGI dle 

ASTM D-217

Penetrace podle 
ASTM D-217-A 

Bod vzplanutí 
dle ASTM D-92 

[°C]

Bod skápnutí 
dle ASTM D-566 

[°C]

Koe� cient tření při 75 °C 
(ASTM D-2266)

/Koe� cient „K“ faktor
Balení

9200
Standard -185 až +1 100 max. 50 μm 1,19–1,29 2 200 až 250 175 177 0,057 až 0,063/0,16

Láhev – harmonika 75 g 
Tlaková nádoba 250 g 
Plastová dóza 500 g 
Aerosol 400 g

9205
Žáruvzdorný, 
antikorozní

-185 až +1 205 max. 50 μm 1,23–1,29 2 200 až 250 175 177 0,08/0,16

Láhev – harmonika 75 g 
Tlaková nádoba 250 g 
Plastová dóza 500 g 
Aerosol 400 g

9210
Bez těžkých kovů -185 až +1 340 max. 50 μm 1,23–1,29 2 255 až 290 300 žádný 0,066/0,15

Láhev – harmonika 75 g 
Tlaková nádoba 250 g 
Plastová dóza 500 g

9250
Ložiskové mazivo

-35 až +180, 
krátkodobě až 

+205
max. 20 μm 0,89–0,93 2 nepoužívá se 230 

až 260 > 250 232 0,076/0,09
Láhev – harmonika 75 g 
Tlaková nádoba 200 g 
Plastová dóza 454 g



Typ ergo ® Teplotní rozsah 
[°C] Velikost částic Hustota 

[g/cm3]

Klasi� kační 
stupeň NLGI dle 

ASTM D-217

Penetrace podle 
ASTM D-217-A 

Bod vzplanutí 
dle ASTM D-92 

[°C]

Bod skápnutí 
dle ASTM D-566 

[°C]

Koe� cient tření při 75 °C 
(ASTM D-2266)

/Koe� cient „K“ faktor
Balení

9200
Standard -185 až +1 100 max. 50 μm 1,19–1,29 2 200 až 250 175 177 0,057 až 0,063/0,16

Láhev – harmonika 75 g 
Tlaková nádoba 250 g 
Plastová dóza 500 g 
Aerosol 400 g

9205
Žáruvzdorný, 
antikorozní

-185 až +1 205 max. 50 μm 1,23–1,29 2 200 až 250 175 177 0,08/0,16

Láhev – harmonika 75 g 
Tlaková nádoba 250 g 
Plastová dóza 500 g 
Aerosol 400 g

9210
Bez těžkých kovů -185 až +1 340 max. 50 μm 1,23–1,29 2 255 až 290 300 žádný 0,066/0,15

Láhev – harmonika 75 g 
Tlaková nádoba 250 g 
Plastová dóza 500 g

9250
Ložiskové mazivo

-35 až +180, 
krátkodobě až 

+205
max. 20 μm 0,89–0,93 2 nepoužívá se 230 

až 260 > 250 232 0,076/0,09
Láhev – harmonika 75 g 
Tlaková nádoba 200 g 
Plastová dóza 454 g
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Dávkovací pistole

Manuální dávkovací pistole pro ergo ® 

dvousložková lepidla
Vhodné pro Balení Typ

50 ml dvojkartuš 1:1 a 2:1 4472101

37/50 ml dvojkartuš 1:1, 2:1 a 10:1 4472103

200 ml dvojkartuš 1:1 a 2:1 4472300

200 ml dvojkartuš 10:1 4472302

400 ml dvojkartuš 1:1 4472303

Manuální dávkovací pistole pro kartuše
Vhodné pro Balení Typ

310 ml kartuš 4472304

Pneumatické dávkovací pistole pro ergo ® 
dvousložková lepidla

Vhodné pro Balení Typ

50 ml dvojkartuš 1:1 a 2:1 4472111

200 ml dvojkartuš 1:1 a 2:1 4472200

200 ml dvojkartuš 10:1 4472305

400 ml dvojkartuš 1:1 4472306

Pneumatické dávkovací pistole pro kartuše
Vhodné pro Balení Typ

310 ml kartuš 4472307



Manuální dávkovací pistole 
pro ergo ® dvousložková lepidla

Manuální dávkovací pistole 
pro kartuše

Pneumatická dávkovací pistole 
pro kartuše

Manuální dávkovací pistole 
pro ergo ® dvousložková lepidla

Pneumatická dávkovací pistole 
pro ergo ® dvousložková lepidla



5M s.r.o.

Na Záhonech 1177, 686 04 Kunovice
Czech Republic

tel.: +420 572 433 711
fax: +420 572 433 700

email: 5M@5M.cz
www.5M.cz


